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هر سازمان، پیش از آنکه مجموعه‌ای از ماشین‌آلات و ساختمان‌ها باشد، 
حاصل سال‌ها تجربه، تصمیم، تغییر و تلاش انسان‌هایی است که آن را 
ساخته‌اند. شرکت صنایع فولاد توان‌آور آسیا نیز مسیری را پیموده که 
امروز به یکی از بازیگران مهم صنعت ورق قلع‌اندود کشور تبدیل شده 

است؛ مسیری که مرور آن، یادآور ریشه‌ها و چراغ راه آینده است.
گیری یک صنعت از یک ایده تا شکل‌

که  گردد؛ زمانی  داستان این شرکت به زمستان سال ۱۳۶۶ بازمی‌
گرس به‌صورت مسئولیت  مجموعه‌ای با نام کارخانجات لاستیک‌سازی زا
محدود تأسیس و در اداره ثبت شرکت‌های تهران به ثبت رسید. 
هرچند فعالیت اولیه با حوزه فولاد متفاوت بود، اما نگاه توسعه‌محور 
گذاران، زمینه‌ساز تغییرات مهمی در سال‌های بعد شد. در سال  بنیان‌
گیری تازه‌ای  ، جهت‌ ۱۳۸۰، با تغییر نام شرکت به صنایع فولاد فرخ‌شهر
آغاز شد؛ جهتی که نشان‌دهنده ورود جدی به صنعت فولاد و تمرکز بر 
تولید محصولات تخصصی بود. این تغییر، نقطه شروعی برای شکل‌گیری 
یکی از واحدهای مهم تولید ورق قلع‌اندود در کشور محسوب می‌شود. با 

گسترش فعالیت‌ها، شرکت در سال ۱۳۸۴ از مسئولیت محدود به سهامی 
خاص تبدیل شد و پس از طی مراحل فنی، نصب تجهیزات و آماده‌سازی 
خطوط تولید، از ابتدای شهریور ۱۳۸9 رسماً وارد فاز بهره‌برداری شد. این 
دوره، آغاز فصل تازه‌ای از تولید، اشتغال‌زایی و حضور مؤثر در زنجیره 

تأمین صنایع پایین‌دستی بود.
تولد توان‌آور آسیا

 در سال ۱۳۹۲، نام شرکت به صنایع فولاد توان‌آور آسیا تغییر یافت؛ نامی 
که بازتاب‌دهنده نگاه جدید شرکت به توانمندسازی صنعت داخلی، 
کنون، این  کیفیت‌محوری و حضور اثرگذار در بازار بود. از آن زمان تا
نام با تلاش مستمر کارکنان و مدیران شرکت گره خورده و به برندی 
شناخته‌شده در صنعت تبدیل شده است. در ادامه مسیر رشد، 
شرکت در سال ۱۴۰۰ با تبدیل به سهامی عام، گام مهمی در مسیر 
توسعه و شفافیت برداشت. هرچند پذیرش شرکت در فرابورس در 
سال ۱۴۰۱ به‌دلایل اجرایی ادامه نیافت، اما این تجربه، بخشی از مسیر 
بلوغ سازمانی شرکت به‌ شمار می‌رود. نقطه‌عطف مهم این مسیر در 

اردیبهشت ۱۴۰۲ رقم خورد؛ زمانی که سهام شرکت صنایع فولاد توان‌آور 
آسیا به شرکت فولاد مبارکه اصفهان منتقل شد و این مجموعه به‌عنوان 
یکی از شرکت‌های فرعی این گروه بزرگ صنعتی، وارد مرحله‌ای تازه از 

فعالیت خود شد.
امروز؛ تکیه‌بر تجربه، نگاه به آینده

پیوستن به خانواده فولاد مبارکه، افق‌های جدیدی را برای توسعه، 
هم‌افزایی و رشد پایدار پیش روی شرکت گشود. امروز شرکت صنایع 
فولاد توان‌آور آسیا با برخورداری از کارخانه‌ای به وسعت ۵۰۰ هزار مترمربع 
گیری از فناوری‌های روز دنیا،  در استان چهارمحال‌و‌بختیاری و بهره‌
به‌عنوان یکی از تولیدکنندگان تخصصی ورق قلع‌اندود کشور شناخته 
می‌شود. حضور دفاتر مرکزی در تهران و اصفهان نیز ارتباط مؤثر شرکت 

با شبکه‌های مدیریتی، صنعتی و اقتصادی کشور را تقویت کرده است.
آنچه این مسیر را معنادار کرده، دانش، تعهد و تلاش کارکنان شرکت 
در طول سال‌هاست؛ سرمایه‌ای انسانی که پایه اصلی موفقیت امروز و 

کننده آینده‌ای روشن برای توان‌آور آسیا به‌ شمار می‌رود. تضمین‌

از کجا آغاز کردیم
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استراتژی شرکت در شش عنوان 
قابل دسته‌بندی است:
کثری    1- بهره‌برداری حدا
واقتصادی از ظرفیت‌های 
تولیدی با تمرکز بر تولید ورق‌های 
قلع اندود ویژه 2- ایجاد 
ظرفیت‌های تولید ورق سرد 
نورددیده و زیرساخت‌های 
موردنیاز 3-توسعـــه نوآوری و 
فـن‌آوری4- حضور اثربخش در 
بازارهای هدف داخلی و صادراتی 
5- توسعه سرمایه‌های انسانی 
و ارتقای بهره‌وری و دلبستگی 
کارکنان 6- توسعه پایدار)محیط 
‌زیستی، اجتماعی و حکمرانی(

در شرایط کنونی اقتصاد ملی و محیط رقابتی صنعت فولاد، شرکت 
صنایع فولاد توان‌آور آسیا با اتکا بر تجربه، دانش فنی و نوآوری، 
جایگاه ویژه‌ای در گروه صنعتی فولاد مبارکه یافته است. به‌عنوان 
یکی از اعضای این گروه صنعتی بزرگ، توان‌آور آسیا نه‌تنها در تأمین 
نیازهای داخلی بازار فولاد، بلکه در ارتقای زنجیره ارزش محصولات 
کشور نقش  پایین‌دستی و تقویت چرخه اقتصادی و صنعتی 

کننده‌ای دارد.  تعیین‌
شرکت توان‌آور آسیا، با تمرکز بر تولید ورق‌های قلع‌اندود و محصولات 
وابسته مانند درب‌های آسان‌بازشو، قوطی‌های فلزی و خدمات 
ک، سهم قابل‌توجهی از بازار داخلی را در اختیار دارد.  چاپ و لا
این محصولات، علاوه بر ارزش‌افزوده بالا، نقش اساسی در صنایع 
کالاهای مصرفی ایفا  بسته‌بندی مواد غذایی، نوشیدنی‌ها و 
کنند. ورق‌های قلع اندود، با ترکیبی از استحکام فولاد و پوشش  می‌
محافظ قلع، امکان تولید محصولاتی بادوام و کیفیت بالا را برای 
گی موجب می‌شود صنایع  صنایع مصرفی فراهم می‌آورند. این ویژ
پایین‌دستی مانند تولید قوطی‌های مواد‌غذایی و بسته‌بندی، 
بتوانند محصولات خود را با استانداردهای ملی و حتی بین‌المللی 
کننده مواد  ، توان‌آور آسیا نه‌‌تنها تأمین‌ ارائه دهند. به بیان دیگر
اولیه است، بلکه یک شریک استراتژیک برای توسعه صنعتی کشور 

محسوب می‌شود.

جایگاه شرکت در گروه فولاد مبارکه، این امکان را فراهم کرده است 
گیری از دانش، تجربه و فناوری‌های پیشرفته گروه، ضمن  تا با بهره‌
حفظ استانداردهای کیفی بالا، نقش اثرگذاری در توسعه صنایع 
پایین‌دستی و افزایش رقابت‌پذیری اقتصاد ملی داشته باشیم. 
ارتباط نزدیک با گروه فولاد مبارکه به ما اجازه می‌دهد که هم‌افزایی 
در تولید، تأمین و توسعه فناوری‌های نوین ایجاد کنیم و محصولات 
ویژه خود را به شکلی متناسب با نیازهای بازار داخلی و خارجی 
عرضه نماییم. این همکاری‌ها، علاوه بر تقویت جایگاه شرکت، 
موجب ارتقای کیفیت و کاهش هزینه‌های تولید در کل زنجیره 

ارزش می‌شود.
یکی از شاخص‌های برجسته توان‌آور آسیا، تمرکز بر محصولات 
ویژه و با ارزش‎افزوده بالا است. ورق‌های قلع‌اندود، با پوشش 
مقاوم و قاب‌ اطمینان خود، نقش محوری در تأمین مواداولیه 
صنایع بسته‌بندی دارند و با افزایش کیفیت و دوام محصولات 
این  می‌شوند.  ملی  استانداردهای  ارتقای  موجب  نهایی، 
محصولات به صنایع غذایی، نوشیدنی و کالاهای مصرفی امکان 
می‌دهند تا کالاهایی با طول عمر بالا، ایمنی بیشتر و کیفیت 
، ارائه دهند. با‌توجه‌به اهمیت این محصولات در صنایع  بهتر
آور آسیا به یکی از بازیگران اصلی چرخه  پایین‌دستی، توان‌
که هر  اقتصادی و صنعتی کشور تبدیل شده است، به‌طوری‌

تغییر در تولید یا کیفیت محصولات شرکت، اثر مستقیم بر صنایع 
پایین‌دستی و اقتصاد ملی خواهد داشت.

ارزش  آسیا به توسعه مستمر زنجیره  آور  ، توان‌ از سوی دیگر
گذاری در تحقیق و توسعه،  محصولات توجه ویژه دارد. با سرمایه‌
بهبود خطوط تولید و ارتقای فرآیندهای کنترل کیفیت، شرکت 
نه‌تنها کیفیت محصولات خود را افزایش می‌دهد، بلکه توان رقابتی 
کل زنجیره تولید فولاد و صنایع بسته‌بندی کشور را نیز تقویت 
ک بر روی ورق‌های قلع  کند. ارائه خدمات مرتبط مانند چاپ و لا می‌
اندود، موجب افزایش ارزش‌افزوده محصول نهایی و ارتقای جذابیت 
بسته‌بندی برای مشتریان می‌شود. این اقدامات باعث می‌شوند 
صنایع مصرفی کشور بتوانند در بازارهای داخلی و خارجی با قدرت 

رقابتی بیشتری حضور داشته باشند.
فلسفه وجودی شرکت عبارت است از شرکتی مسئولیت‌پذیر برای 
خلق آینده‌ای بهتر، مأموریت آن شامل تولید انواع ورق‌های قلع‌اندود 
تجاری و ویژه مطابق نیازهای مشتریان و بازارهای هدف و چشم 
اندازش رسیدن به سازمانی متعالی و بزرگترین تولیدکننده ورق‌های 
قلع‌اندود ویژه در کشور با کسب درامد حداقل 165 میلیون دلار در 
سال است.استراتژی شرکت هم در شش عنوان قابل دسته‌بندی 
کثری واقتصادی از ظرفیت‌های تولیدی  است:1- بهره‌برداری حدا
با تمرکز بر تولید ورق‌های قلع اندود ویژه 2- ایجاد ظرفیت‌های 

جایگاه استراتژیک توان‌آور آسیا در توسعه صنعتی کشور حمیدرضا  فلاح

مدیرعامل توان آور آسیا
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خبر‌نامه داخلی  فولاد توان‌آور آسیا

ماهنامه داخلی، نقشی 
محوری در ایجاد انسجام و 
همدلی سازمانی دارد. هنگامی 
که کارکنان از طریق یک رسانه 
مشترک، با فعالیت‌ها، اهداف 
و ارزش‌های سازمان در ارتباط 
باشند، حس تعلق، همکاری و 
مشارکت در میان آن‌ها تقویت 
می‌شود و سازمان می‌تواند با 
نیروی انسانی متعهد و همدل، 
اهداف بلندمدت خود را بهتر 
محقق کند.

تولید ورق سرد نورددیده و زیرساخت‌های موردنیاز3-توسعه نوآوری 
و فن‌آوری4- حضور اثربخش در بازارهای هدف داخلی و صادراتی 
5- توسعه سرمایه‌های انسانی و ارتقای بهره‌وری و دلبستگی کارکنان 

6- توسعه پایدار)محیط ‌زیستی، اجتماعی و حکمرانی(
، بسیار  تأثیر محصولات ویژه توان‌آور آسیا در چرخه اقتصادی کشور
ملموس است. با تولید ورق‌های قلع‌اندود و محصولات مرتبط، 
صنایع بسته‌بندی، مواد‌غذایی، نوشیدنی‌ها و کالاهای مصرفی 
می‌توانند محصولات خود را با کیفیت بالا و استانداردهای جهانی ارائه 
دهند. این امر باعث افزایش ارزش‌افزوده صنایع پایین‌دستی، ایجاد 
فرصت‌های شغلی و تقویت ظرفیت‌های تولیدی در کشور می‌شود. 
همچنین با ورود به بازارهای صادراتی، شرکت نقش مؤثری در ارزآوری 
و توسعه صادرات غیرنفتی دارد، که در شرایط کنونی اقتصاد ملی 

اهمیت حیاتی دارد.
توان‌آور آسیا همواره به سرمایه انسانی و ارتقای فرهنگ سازمانی توجه 
ویژه داشته است. کارکنان، بزرگ‌ترین سرمایه شرکت هستند و موفقیت 
آور آسیا بدون مشارکت، تعهد و انگیزه آن‌ها ممکن نیست.  توان‌
، ایجاد انگیزه و مشارکت فعال کارکنان  برنامه‌های آموزش مستمر
گیری‌های کلان و فرآیندهای تولید، باعث شده محیط  در تصمیم‌

کاریِِ شرکت، پویا، خلاق و بهره‌ور باشد. این رویکرد، علاوه‌بر افزایش 
کیفیت محصولات، موجب تقویت همبستگی، همکاری و حس تعلق 
سازمانی در میان کارکنان می‌شود و پایه‌ای محکم برای توسعه پایدار 

کند. شرکت ایجاد می‌
توان‌آور آسیا همچنین با تمرکز بر پاسخگویی به نیازهای بازار، توانسته 
است طیف متنوعی از محصولات و خدمات ارائه دهد. این تنوع شامل 
ورق‌های قلع‌اندود با ضخامت‌ها و پوشش‌های مختلف، خدمات 
ک، و تولید درب‌های آسان‌بازشو است که به صنایع‌غذایی،  چاپ و لا
نوشیدنی و کالاهای مصرفی امکان می‌دهد محصولات خود را با 
کیفیت، دوام و جذابیت بیشتری عرضه کنند. این رویکرد باعث 
افزایش رقابت‌پذیری صنایع داخلی و ارتقای استانداردهای تولید 
ملی می‌شود و نقش کلیدی توان‌آور آسیا را در چرخه اقتصادی کشور 

کند. بیش‌ازپیش برجسته می‌
گذاری در  شرکت همچنین با اجرای پروژه‌های توسعه‌ای و سرمایه‌
فناوری‌های نوین، به‌دنبال ارتقای بهره‌وری و کاهش ضایعات تولید 
است. این اقدامات، علاوه‌‌بر کاهش هزینه‌های تولید و بهبود کیفیت 
محصولات، اثرات مثبت زیست‌محیطی به همراه دارد و تعهد شرکت 
به توسعه پایدار و مسئولیت اجتماعی را نشان می‌دهد. رعایت 

استانداردهای بین‌المللی ایمنی، بهداشت و محیط‌زیست، موجب 
جلب اعتماد مشتریان و ذینفعان شده و توان‌آور آسیا را به‌عنوان 

شرکتی پیشرو و متعهد تثبیت کرده است.
در بخش اقتصادی، توان‌آور آسیا با تقویت صنایع پایین‌دستی و ارائه 
کیفیت، نقش مؤثری در افزایش ارزش‌افزوده ملی ایفا  محصولات با
کند. تولید محصولات ویژه موجب شده تا صنایع بسته‌بندی و  می‌
مواد‌غذایی، بتوانند محصولات خود را با استانداردهای بالا عرضه 
کنند، رقابت‌پذیری خود را در بازار افزایش دهند و بخشی از نیازهای 
، از تأمین موا‌د‌اولیه  صادراتی کشور را تأمین کنند. این چرخه اثرگذار
تا تولید محصول نهایی، نشان‌دهنده اهمیت استراتژیک شرکت در 

توسعه صنعتی و اقتصادی کشور است.
ما با اتکا بر دانش فنی، نوآوری، کیفیت و سرمایه انسانی، مسیر رشد 
و توسعه پایدار را ادامه خواهیم داد و با تولید محصولات ارزشمند و 
پیشرو، سهم خود را در توسعه صنعت و اقتصاد کشور به بهترین شکل 
ایفا خواهیم کرد. تعهد ما به کیفیت، نوآوری و مسئولیت اجتماعی، 
کننده آینده‌ای روشن برای توان‌آور آسیا و کل زنجیره صنعتی  تضمین‌
کشور است و باعث می‌شود هر گام ما در جهت توسعه پایدار، هم‌زمان 
رشد اقتصادی و ارتقای استانداردهای صنعتی را به همراه داشته باشد.

یـک سـازمان  ، موفقیـت  امـروز در دنیـای پرشـتاب 
کیفیـت محصـولات یـا خدمـات آن محـدود  تنهـا بـه 
نمی‌شـود؛ آنچـه بیـش از همـه اهمیـت دارد، توانـایی 
سـازمان در برقـراری ارتبـاط مؤثـر و شـفاف بـا همـه 
کننـدگان  ذینفعانـش اسـت. کارکنـان، مشـتریان، تأمین‌
و حتـی جامعـه پیرامونـی شـرکت، همـه و همـه به‌دنبـال 
تجربـه‌ای ملمـوس از تعامل با سـازمان هسـتند. شـرکت 
از پیشـگامان  یکـی  به‌عنـوان  آسیـا،  آور  تـوان‌ فـولاد 
، همـواره در مسیـر ارتقـای کیفیـت،  صنعـت فـولاد کشـور
نـوآوری و توسـعه پروژه‌هـا حرکـت کـرده اسـت، امـا ایـن 
موفقیت‌ها زمانی کامل و ماندگار می‌شـوند که به شکل 
درسـت و شـفاف بـه کارکنـان و دیگـر ذینفعـان منتقـل 
، انتشـار یـک ماهنامـه داخلـی  شـوند. در ایـن مسیـر
می‌توانـد به‌عنـوان پلـی ارتباطـی قدرتمنـد عمـل کنـد و 
موجـب انسـجام، همدلـی و ارتقـای برند سـازمان شـود.
ماهنامـه داخلـی، فرصتـی بی‌بدیـل بـرای اطلاع‌رسـانی 
مستمر به کارکنان درباره اهداف، استراتژی‌ها، پروژه‌ها 
آورد. هنگامـی کـه  و دسـتاوردهای شـرکت فراهـم مـی‌
کارکنـان به‌صـورت منظـم و دقیـق از مسیـر حرکـت 
سـازمان، موفقیت‌ها و چالش‌ها مطلع شوند، احساس 
تعلـق و مشـارکت بیشـتری نسـبت بـه سـازمان پیـدا 
کننـد و انگیـزه آن‌هـا بـرای همـکاری و تحقـق اهداف  می‌
یابـد. نمونه‌هـای موفـق در شـرکت‌های  افزایـش می‌
بـزرگ جهـان نشـان می‌دهـد کـه ماهنامه‌هـای داخلـی 
می‌تواننـد موجـب کاهش شـایعات، افزایش شـفافیت و 
ارتقای روحیه کارکنان شوند؛ به‌طورمثال، شرکت‌هایی 
گـن و مایکروسـافت بـا انتشـار ماهنامـه  ماننـد فولکس‌وا
داخلـی توانسـته‌اند فرهنـگ سـازمانی خـود را به شـکلی 
حـس  و  کننـد  نهادینـه  کارکنـان  میـان  در  ملمـوس 

همبسـتگی و تعلـق سـازمانی را تقویـت نماینـد.
از منظر توسعه برند، ماهنامه داخلی می‌تواند نقشی فراتر 
از ارتباط با کارکنان ایفا کند. ارائه داستان‌های موفقیت، 
پروژه‌های نوآورانه و دستاوردهای سازمانی در قالب 
یک رسانه مکتوب و حرفه‌ای، موجب افزایش اعتماد 

خارجی  ذینفعان  سایر  و  کنندگان  تأمین‌ مشتریان، 
می‌شود. این رسانه می‌تواند تصویر سازمان را شفاف‌تر و 
مثبت‌تر در ذهن مخاطبان تثبیت کند و ارتباط بلندمدت 
مبتنی‌بر اعتماد را تقویت نماید. تجربه شرکت‌های پیشرو 
نشان داده است که برندهایی که توانسته‌اند دستاوردها 
و ارزش‌های خود را به شکل منسجم و جذاب به مخاطبان 
داخلی و خارجی منتقل کنند، موفق‌تر عمل کرده‌اند و در 
شرایط رقابتی، وفاداری مشتریان و اعتبار برند خود را به 

شکل چشمگیری ارتقا داده‌اند.
ماهنامه داخلی همچنین به توسعه سرمایه اجتماعی 
که بر پایه  کند؛ سرمایه‌ای  کمک می‌ درون‌سازمانی 
گیرد  اعتماد، همکاری و تعامل میان کارکنان شکل می‌
گذارد. با  و به شکل مستقیم بر عملکرد سازمان تأثیر می‌
ایجاد فضایی برای معرفی موفقیت‌ها، بیان چالش‌ها و 
تبادل تجربه، ماهنامه به تقویت این شبکه روابط کمک 
کند و باعث می‌شود ارتباطات درون‌سازمانی فعال‌تر،  می‌
شفاف‌تر و همدلانه‌تر شود. این تعاملات موجب می‌شوند 
کارکنان احساس کنند که صدای آن‌ها شنیده می‌شود 
و سهم واقعی در موفقیت‌های سازمان دارند؛ تجربه‌ای 
که در شرکت‌های موفقی مانند گوگل و اپل نیز به‌روشنی 
قابل‌مشاهده است و یکی از دلایل اصلی بهره‌وری بالا و 

رضایت کارکنان به شمار می‌رود.
علاوه‌بر این، ماهنامه داخلی می‌تواند نقش آموزشی 
و انگیزشی نیز ایفا کند. ارائه مطالب آموزشی، معرفی 
فرصت‌های یادگیری، داستان‌های موفقیت کارکنان و 
نکات کاربردی، می‌تواند به رشد حرفه‌ای کارکنان کمک 
کند و آن‌ها را در مسیر ارتقای مهارت‌ها و توانمندی‌های 
خود، یاری رساند. کارکنانی که از طریق این رسانه با 
موفقیت‌ها و روش‌های نوین آشنا می‌شوند، انگیزه 
بیشتری برای نوآوری و ارائه ایده‌های خلاقانه در محیط 
کنند. این چرخه یادگیری و مشارکت فعال،  کار پیدا می‌
به‌نوبه خود باعث ارتقای بهره‌وری سازمان و خلق ارزش 

بیشتر می‌شود.
ماهنامه داخلی همچنین می‌تواند به‌عنوان فضایی 

برای مستندسازی دانش و تجربیات سازمانی عمل کند. 
ثبت دستاوردها، فرآیندهای موفق و درس‌آموخته‌ها، 
موجب حفظ دانش فنی و مدیریتی می‌شود و از تکرار 
کند. این مستندسازی باعث  اشتباهات جلوگیری می‌
می‌شود تجربه‌ها و روش‌های موفق در اختیار نسل‌های 
گیرد و فرهنگ یادگیری و بهبود  کارکنان قرار  بعدی 
مستمر در سازمان تقویت شود. شرکت‌های بزرگ صنعتی 
جهان نشان داده‌اند که مستندسازی تجربیات از طریق 
رسانه‌های داخلی، نه‌تنها موجب ارتقای بهره‌وری شده، 
بلکه موجب ایجاد حس غرور و تعلق در میان کارکنان 

نیز می‌شود.
درنهایت، ماهنامه داخلی، نقشی محوری در ایجاد 
انسجام و همدلی سازمانی دارد. هنگامی که کارکنان 
از طریق یک رسانه مشترک، با فعالیت‌ها، اهداف و 
ارزش‌های سازمان در ارتباط باشند، حس تعلق، همکاری 
و مشارکت در میان آن‌ها تقویت می‌شود و سازمان 
انسانی متعهد و همدل، اهداف  با نیروی  می‌تواند 
بلندمدت خود را بهتر محقق کند.  این انسجام سازمانی، 
کارایی و بهره‌وری داخلی، به شکل  علاوه‌بر افزایش 
غیرمستقیم در توسعه روابط خارجی و ارتقای برند شرکت 

نیز تأثیرگذار خواهد بود.
با‌توجه‌به تمامی موارد ذکرشده، انتشار ماهنامه داخلی در 
شرکت فولاد توان‌آور آسیا نه‌تنها یک اقدام اطلاع‌رسانی و 
ارتباطی است، بلکه یک استراتژی جامع برای توسعه 
برند، ارتقای سرمایه اجتماعی، افزایش همدلی و مشارکت 
کارکنان و تقویت تعامل با مشتریان و ذینفعان خارجی 
محسوب می‌شود. این رسانه با ارائه محتوای غنی، دقیق 
و هدفمند، زمینه تحقق اهداف استراتژیک شرکت را فراهم 
می‌آورد و نقش مهمی در رشد و تعالی سازمان ایفا می‌کند. 
کنیم تا با ارائه مطالب،  از تمامی همکاران عزیز دعوت می‌
پیشنهادات و نظرات خود، در غنی‌سازی محتوای 
ماهنامه و تحقق اهداف آن مشارکت فعال داشته باشند و 
با همکاری و همدلی، مسیر موفقیت و تعالی شرکت فولاد 

توان‌آور آسیا را هموار سازند.

سازمان ارتباطی  پل  داخلی؛   ماهنامه  علی‌رضا کرمی
مدیر روابط عمومی
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فرآیند دقیق تولید و برش ورق قلع‌اندود )Tinplate( در خطوط تولید 
شرکت فولاد توان‌آور آسیا، شامل مراحل آماده‌سازی ورق سیاه و عملیات 

اصلی قلع‌اندود کردن به روش الکترولیتی است.

بخش اول: مراحل آماده‌سازی و برش
این قسمت شامل فرآیندهایی است که قبل از قلع‌اندود کردن، انجام 

می‌شود:
۱. پذیرش و آماده‌سازی کلاف‌ها )ورودی خط قلع‌اندود(

• ورود مواد اولیه:  ورق سیاه )ماده اولیه( بر اساس سفارشات مشتریان 
و مشخصات فنی )ضخامت و عرض( وارد انبار می‌شود. این ورق باید بر 

اساس کیفیت درجه‌بندی شده و آدرس‌دهی شود.
•برنامه‌ریزی تولید:  واحد فروش با مشتری قرارداد را می‌بندد و برنامه 
تولید )بر اساس نوع مصرف، ضخامت و عرض و تمپر موردنیاز( توسط 

واحد برنامه‌ریزی صادر شده و به خطوط تولید ارسال می‌شود.
•چیدمان کلاف‌ها:  کلاف‌های ورق سیاه بر اساس برنامه تولید، از انبار 

برداشته شده و در ورودی خط )پای خط( چیده می‌شوند.
:)Welding( ۲. عملیات پیوسته‌سازی

• کنترل کیفی ورودی:  کلاف‌ها قبل از ورود به خط تست و چک 
کنترل کیفی ابعاد(. می‌شوند )

• بارگیری و پیوسته‌سازی:  خط قلع‌اندود دارای دو لاین بارگیری است تا 
فرآیند به‌صورت پیوسته ادامه یابد.

که قابل  • شیر ضایعات :)Crop Shear( ابتدا یک یا دو متر از سر ورق )
اصلاح نیست یا معیوب است( کات و خارج می‌شود.

• دستگاه جوش: )Welder(  دو سر کلاف‌های متوالی توسط دستگاه 
جوش مقاومتی )با چرخ‌های مسی تحت‌فشار( به یکدیگر جوش داده 

می‌شوند تا خط پیوسته کار کند.
•  دستگاه ناچر)Notcher(:  پس از جوشکاری، دستگاه ناچر لبه‌های 
جوش را به صورت هلال می‌تراشد تا تمرکز تنش در نقطه جوش از بین 

برود و ورق در حین کشش دچار پارگی نشود.
۳. آماده‌سازی مکانیکی و تمیزکاری

• کناربری :)Side Trimmer( لبه‌های ورق اصلاح نشده یا دندانه‌دار 
)پلیسه( برش داده می‌شوند و ورق به عرض مورد دلخواه مشتری )عرض 

نهایی( می‌رسد.
•  حدوده ابعادی شرکت : شرکت می‌تواند ورق‌های با ضخامت ۰.1۵ تا 

۰.۵۰ میلی‌متر و عرض 600 تا ۱1۰۰ میلی‌متر را وارد خط کند.
• لوپ ورودی : )Looper( ورق وارد لوپر )مخزن( می‌شود تا حدود ۴۶۰ 
متر ورق ذخیره شود. این ذخیره‌سازی، مانع از توقف قسمت اصلی 
فرآیند )prosses( در هنگام جوشکاری کلاف‌های جدید در قسمت 

ورودی، خواهد شد.
• تنشن لولر :)Tension Leveler( هرگونه اعوجاج، موج سطحی، 
گی ورق در این قسمت کاملاً صاف  تغییر شکل ظاهری و دفورمه‌

و تصحیح می‌شود.

• خش شیمیایی )تمیزکاری(:
• شستشوی قلیایی :)Cleaning( چربی‌ها و آلودگی‌های سطحی از بین 

برده می‌شوند.
• شستشوی اسیدی :)Pickling( عملیات زنگ‌زدایی و آماده‌سازی 
شیمیایی سطح ورق انجام می‌شود. پس از هر مرحله شستشوی 
شیمیایی، یک مرحله آبکشی )Rinse( برای جلوگیری از انتقال مواد 

شیمیایی به بخش بعدی انجام می‌شود.

)Tinning(: بخش دوم: فرآیند اصلی قلع‌اندود
پس از آماده‌سازی، ورق وارد فرآیند اصلی می‌شود:

 )Tinning Section(: ۱. آبکاری قلع
• فرآیند الکترولیتی:  در سلول‌های آبکاری، محلول الکترولیت حاوی یون 
کند. قلع خالص از  قلع، با کمک رکتیفایرها جریان الکتریکی را برقرار می‌

روی آند به سمت کاتد )ورق( حرکت کرده و روی سطح ورق می‌نشیند.
• پوشش قلع:  میزان پوشش قلع )2/8 گرم بر متر مربع روی هر سطح( 

توسط سیستم‌های کنترلی اندازه‌گیری و مدیریت می‌شود.
:)Reflow(  ۲. عملیات حرارتی و آلیاژسازی

• کوره القایی )Reflow Unit(: پس از قلع ‌اندود شدن، ورق وارد 
دستگاهی هایتک و القایی می‌شود که پوشش قلع روی ورق را ذوب 
کوره( درآید و لایه آلیاژی )قلع + آهن( بین  می‌کند تا به صورت یکنواخت )

فلز پایه و پوشش قلع تشکیل شود.

ــه خطوط تولید نگاهی ب
ناحیــه قلع‌اندود  و  برش
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خبر‌نامه داخلی  فولاد توان‌آور آسیا

o هدف از آلیاژسازی:  لایه آلیاژی باعت افزایش چسبندگی قلع به فلز 
پایه شده و به همراه پوشش قلع )لایه‌های: آهن، آلیاژ قلع و آهن، قلع( از 

کسید شدن ورق سیاه جلوگیری می کند. ا
 )Reflow( ورق بلافاصله پس از ذوب سطحی :)Quenching( سردسازی •

سرد می‌شود.
۳. پوشش محافظ نهایی

• کروماته کردن )Chromate(: ورق وارد قسمت شیمیایی می‌شود و 
لایه‌ای از کروم روی سطح آن می‌نشیند. کروم یک فلز سخت‌تر است که از 
کسید  پوشش نرم قلع در برابر خش و سایش محافظت می‌کند و جلوی ا
ک را بر روی ورق تقویت می‌کند. شدن را می‌گیرد. »کروماته« چسبندگی لا

 )Oiler( در آخرین مرحله، توسط دستگاه اویلر :)Oiling( روغن‌زنی •
کی )روغن پایه کرچک( با روش  ، روغن پایه خورا به‌وسیله دو اتومایزر

الکترواستاتیک به‌صورت ذرات بار دار بر روی ورق پاشیده می‌شود.
o هدف از روغن‌زنی:  جلوگیری از چسبیدن لایه‌های ورق در کلاف نهایی و 
کسیداسیون(. روغن با کمک  کسیژن )ا محافظت بیشتر در برابر رسیدن ا

کن روی ورق تثبیت می‌شود تا شره نکند. الکتریسیته سا
۴. کنترل کیفی خروجی و عیوب‌یابی

• لوپر خروجی:  این لوپر همیشه خالی نگه داشته می‌شود تا توقف خط 
در هنگام برش و بستن کلاف نهایی، جبران شود.

• بازرسی چشمی )Inspection(: در اتاق بازرسی چشمی )ورتیکال(، 
اپراتورها هر دو سطح ورق را همزمان مشاهده و بازرسی می‌کنند.

o عیوب‌یابی با استریوسکوپ:  دستگاه استریوسکوپ با استفاده از نور 
فرکانس‌دار، عیوب را به صورت ثابت نشان می‌دهد.

o رفع عیوب:  عیوب رایج )مانند »لکه آب« که به دلیل تنظیمات دما 
ایجاد می‌شود( به محض مشاهده به اپراتور اتاق کنترل اصلی اطلاع داده 
می‌شود تا با کاهش سرعت خط، عیب رفع گردد. این عیوب در شناسنامه 

کلاف ثبت می‌شوند.
o کنترل پوشش قلع:  دستگاه‌های کوتینگ گیج، پوشش قلع را به صورت 

پیوسته )آنلاین( اندازه‌گیری می‌کنند.
گیری:  در شیر خروجی، کلاف تولیدی کات خورده،  • کات و نمونه‌
نمونه‌برداری )سمپل( می‌شود و نمونه‌ها به آزمایشگاه برای تست‌هایی 

مانند کشش و میزان نشست قلع ارسال می‌گردند.
۵. فرآیند برش نهایی )ناحیه ۱(

• انبارش کلاف‌های نهایی:  کلاف‌های قلع‌اندود شده بر اساس جانمایی 
برنامه، در انبار قرار می‌گیرند و منتظر نوبت برش می‌شوند.

• خطوط برش:  ورق‌های قلع‌اندود )محصول نهایی( طبق برنامه ریزی 
و بر اساس ابعاد مورد نیاز مشتریان پرمصرف )مانند قوطی رب، شیر 
( برش می‌خورند و  خشک، کنسرو، قوطی‌های اسپری و روغن موتور

به صورت ورق برش خورده )شیت( به مشتری تحویل داده می‌شوند.
توضیحات فنی تکمیلی: تمپر )سختی( و اقتصاد تولید ورق نازک

 )Temper( همان‌طور که در مراحل تولید و برنامه‌ریزی اشاره شد، تمپر
یا سختی ورق، یک مشخصه فنی حیاتی است که رابطه مستقیمی با 
قیمت‌گذاری، مصرف مواد اولیه و فناوری مورد نیاز مشتری نهایی دارد.

۱. مفهوم تمپر )سختی ورق(
• تعریف:  تمپر )سختی( نشان‌دهنده میزان استحکام و سختی فیزیکی 
ورق است. در اصطلاح عامیانه، ورقی که ضخامت کمی دارد اما "خشک" 

است، دارای تمپر بالا است.
• مزیت تمپر بالا:  ورق‌هایی با  تمپر بالا، می‌توانند توان و استحکام لازم 
برای انجام کارهایی را که معمولاً توسط ورق‌های ضخیم‌تر انجام می‌شود، 

فراهم کنند.
o مثال:  یک قوطی‌ساز با استفاده از ورق نازک‌تر و تمپر بالاتر، می‌تواند 
قوطی‌ای تولید کند که هم وزن کمتری دارد و هم استحکام مورد نیاز )مثل 

قوطی رب یا شیر خشک( را تأمین می‌کند.
۲. ضخامت، هزینه مواد اولیه و قیمت نهایی

یک پارادوکس اقتصادی در این صنعت وجود دارد که بر روی تصمیمات 
خرید مشتریان تأثیر می‌گذارد:

• هزینه ورق )ورق سیاه(:
»ورق ضخامت پایین ، گران‌تر از ورق ضخامت بالاست.« این به این 
 ، ، به دلیل ظرافت و حساسیت بالاتر دلیل است که تولید ورق نازک‌تر
نیازمند فرآیند تولید پیچیده‌تر و دقت بیشتری در خطوط نورد )قبل از 

قلع‌اندود شدن( است.
• هزینه نهایی تولید )Feasibility(: با وجود گران‌تر بودن مواد اولیه 
(، خرید آن توجیه اقتصادی  ، برای مشتری نهایی )قوطی‌ساز نازک‌تر

پیدا می‌کند.
o ورق نازک‌تر )با تمپر بالا( = توجیه اقتصادی برای مشتری:  قوطی‌ساز 
در یک تناژ ثابت تعداد شیت بیشتری در ورقهای نازک نسبت به ورقهای 
ضخیم دریافت می نماید به همین دلیل ، قیمت تمام‌شده محصول 

نهایی )قوطی( پایین می‌آید.
o فیش )Finesse( بالاتر:  هزینه هر تن ورق نازک‌تر، به دلیل متراژ بیشتر و 

ظرافت آن، بالاتر است.
۳. الزامات فنی برای مشتری قوطی‌ساز

استفاده از ورق نازک و حساس )با تمپر بالا( برای قوطی‌سازان، یک 
پیش‌شرط فنی ایجاد می‌کند:

• سرمایه‌گذاری در تجهیزات:  قوطی‌ساز باید دستگاه‌های حساس‌تر، با 
سرعت بالاتر و دقت بیشتر خریداری کند.

• تضمین کیفیت:  به تبع، برای اینکه این دستگاه‌های حساس دچار 
مشکل نشوند و فرآیند تولید )مثل کشش قوطی دوتکه( بدون پارگی انجام 
شود، کیفیت ورق تولیدی فولاد توان‌آور آسیا باید بسیار بالاتر از حالت 

عادی باشد تا این الزامات فنی را پوشش دهد.
به همین دلیل، درخواست برای ورق‌های نازک‌تر و با تمپر بالاتر )جهت 
گرچه هزینه‌بر است، اما به‌دلیل صرفه  (، ا تولید قوطی‌های سبک‌تر
اقتصادی در تولید انبوه برای صنایع غذایی، همچنان یک تقاضای مهم 

بازار محسوب می‌شود.
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ناحیه ۲، قلب تپنده ارزش‌افزوده شرکت است. در این بخش، 
ورق‌های قلع‌اندود تولیدشده در ناحیه ۱، وارد فرآیندهای تخصصی 
با  نهایی  محصول  تا  می‌شوند  قوطی‌سازی  و  چاپ  ک‌زنی،  لا

کننده برسد. استانداردهای بهداشتی و صنعتی به دست مصرف‌
:)Lacquering Line(  ک‌زنی ۱. فرآیند خط لا

این مرحله، حیاتی‌ترین بخش برای تضمین سلامت موادغذایی 
است. وظیفه اصلی این خط، جلوگیری از تماس مستقیم ماده 

)به‌ویژه مواد اسیدی( با فلز و ممانعت از خوردگی است.
 )Mailänder( گیری از تکنولوژی برند آلمانی مایلندر • تجهیزات:  بهره‌

مدل ۴۶۰.
• مشخصات فنی:  دارای کوره‌ای به طول ۳۲ متر و سرعت اسمی 

۴۱۴۰ شیت در ساعت.
• انواع پوشش‌ها:

ک غذایی  :)Food Grade(  مخصوص داخل قوطی‌های اسیدی و  لا
گوجه، ذرت، عسل و تن‌ماهی و...(. قلیایی )مانند رب‌

ک صنعتی:  مخصوص محصولات غیرغذایی )مانند روغن‌موتور(. لا
کوتینگ سفید:  اعمال یک لایه پایه سفید برای آماده‌سازی ورق 

کیفیت. جهت چاپ با
:)Metal Printing(  ۲. فرآیند خط چاپ روی فلزات

برند  تبلیغات  و  فنی  ج مشخصات  تزئین، در این خط وظیفه 
شرکت‌های معتبری همچون بهران، لادن، ورامین، اتکا، گلستان 
دزفول و... و برندهای صادراتی )مانند بوتانیکا روسیه و حریرو چیکا 

عراق ( را برعهده دارد.
• تجهیزات:  مدل A122 دو یونیت )دورنگ( از برند مایلندر آلمان.

• مشخصات فنی:
سرعت عملیاتی ۶۵۰۰ ورق در ساعت.

سیستم چاپ آب و الکل )۱۰ تا ۱۶ درصد الکل(
قابلیت چاپ بر روی ورق‌هایی با ضخامت بسیار نازک

 ، • فرآیند:  براساس سفارش مشتری، رنگ‌های مختلف )زرد، قرمز
آبی، مشکی( به‌صورت متوالی روی کوتینگ سفید یا مرکب سفید 

اجرا می‌شوند.
:)Easy Open End( ۳. فرآیند تولید درب آسان‌بازشو

تولید درب‌های مدرن که بدون نیاز به درب‌بازکن و با نصب یک کلید 
گیرد. روی در، باز می‌شوند، در این بخش انجام می‌

• تجهیزات:  خطوط پیشرفته از شرکت‌های Corima  و  مینستر آمریکا
.$}text{mm\ 84$ ظرفیت:  تولید ۵۰۰ تا ۶۰۰ درب در دقیقه با قطر •

• فرآیند کیفی:
استفاده از ماستیک غذایی برای آب‌بندی کامل.

عبور از حوضچه الکتروکوتر جهت پوشاندن هرگونه خط و خش جزئی 
ناشی از فرآیند ساخت و جلوگیری از زنگ‌زدگی‌های آینده.

امکان تولید پکیج کامل )درب + کلید( یا فقط قطعه اولیه )شل(.
)Can Making Line(  ۴. فرآیند خط قوطی‌سازی

ک‌خورده و چاپ‌شده به فرم نهایی قوطی  در این بخش، ورق‌های لا
تبدیل می‌شوند.

• محصولات تولیدی:
کیلویی )قطر ۹۹ میلی‌متر(  قوطی  یک‌

(:  مجهز به دستگاه جوش  کیلویی )قطر ۷۳ میلی‌متر قوطی نیم‌
فوق‌پیشرفته سودرونیک )Soudronic( سوئیس.

ح‌های توسعه و نگاه به آینده ۵. طر
باتوجه‌به تقاضای بالای بازار و تکمیل ظرفیت فعلی، شرکت اقدام به 
کنون در مرحله ترخیص  خرید تجهیزات جدیدی کرده است که هم‌ا

از گمرک هستند.
 این تجهیزات شامل:

  ESTES 1. خط دو مرحله کششی تن‌ماهی )سایز ۸۳(:  ساخت شرکت
برای افزایش کیفیت  قوطی‌های کنسروی  )با سرعت 200 تا300 قوطی 

بر دقیقه( 
2. خطوط شیت پرس:  برای تولید انبوه سر و کف قوطی )سایزهای 

۹۹ و ۷۰( و قطعه شل )سایز ۸۳(.
کلیه  که  نظارتی  دوربین‌های  و  نشتی  تست  دستگاه‌های   .3

محصولات را به‌صورت صددرصد ت ست تولید می‎شود.
تقاضای فصلی

کـه  عملکـرد ایـن ناحیـه به‎شـدت تحت‌تأثیـر فصل‌هاسـت؛ به‌طوری‌
در تابسـتان و اوایـل پاییـز )فصـل برداشـت گوجه‌فرنگـی( سفارشـات 
کـه در فصـول دیگـر تقاضـا بـرای  قوطـی رب بـه اوج می‌رسـد، درحالی‌
کنسـروهای گوشـتی و تن‌ماهـی افزایـش می‌یابـد )به‌خصـوص در 

فصـل زمسـتان(.

بسته بندی و  چاپ  ناحیه  تولید  خطوط  به   نگاهی 
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خبر‌نامه داخلی  فولاد توان‌آور آسیا

در صنعت بسته‌بندی مواد غذایی، ایمنی نه یک مزیت رقابتی، بلکه 
یک الزام بنیادین است؛ الزامی که مستقیماً با سلامت مصرف‌کننده و 
اعتبار برند تولیدکننده، گره خورده است. قوطی‌ها و بسته‌بندی‌هایی 
کنند، به‌دلیل ساختار چندلایه و  که از ورق قلع‌اندود استفاده می‌
کنترل‌شده خود، نقشی کلیدی در تضمین سلامت مواد غذایی ایفا 
کنند. در این میان، ورق قلع‌اندود فولاد توان‌آور آسیا با تکیه‌بر  می‌
ک‌های محافظ داخلی،  پوشش قلع استاندارد و امکان استفاده از لا
بستری مطمئن برای نگهداری ایمن و بلندمدت محصولات غذایی 

فراهم کرده است.
در این ساختار، پوشش یکنواخت قلع به‌عنوان نخستین سد محافظ، 
گی،  مانع از تماس مستقیم ماده غذایی با فلز پایه می‌شود. این ویژ
به‌ویژه در قوطی‌های کنسروی و بسته‌بندی‌هایی که در معرض 
فرآیندهای حرارتی، استریلیزاسیون و نگهداری طولانی‌مدت قرار دارند، 
ک‌های  کند. تکمیل این لایه محافظ با لا اهمیت دوچندان پیدا می‌
داخلی استاندارد غذایی، سطح ایمنی را به بالاترین حد ممکن 

می‌رساند و تماس ماده غذایی با فلز پایه را عملاً به صفر می‌رساند.
در فولاد توان‌آور آسیا، ورق قلع‌اندود پیش از آنکه یک محصول 
کننده  صنعتی تلقی شود، یک تعهد مشخص به سلامت مصرف‌
نهایی است. استفاده از پایه فولادی کنترل‌شده، پوشش یکنواخت 
ک‌های داخلی موردتأیید صنایع غذایی،  قلع و قابلیت اعمال لا
گوی  کند که پاسخ‌ مجموعه‌ای منسجم و قابل‌اعتماد ایجاد می‌
حساس‌ترین الزامات بهداشتی در صنعت بسته‌بندی است. این 
کنش‌های  کسیداسیون، وا ساختار مهندسی‌شده، ریسک بروز ا

ناخواسته شیمیایی و آلودگی‌های احتمالی را به حداقل می‌رساند.
نتیجه این فرآیند، امکان نگهداری ایمن مواد غذایی برای دوره‌های 
طولانی است؛ بدون نیاز به افزودن مواد نگهدارنده و بدون افت 
کننده نهایی،  کیفیت، طعم یا ارزش غذایی محصول. برای مصرف‌
کند و  این به معنای اطمینان از سلامت غذایی است که مصرف می‌
برای تولیدکننده، تضمینی برای حفظ کیفیت محصول از خط تولید 

تا زمان مصرف.

از منظر صنایع غذایی، استفاده از قوطی‌ها و بسته‌بندی‌های 
تولیدشده از ورق قلع‌اندود فولاد توان‌آور آسیا، به‌معنای کاهش 
ریسک‌های بهداشتی، افزایش ایمنی زنجیره تأمین و تقویت 
اعتماد بازار است. این انتخاب، تطابق کامل با الزامات بهداشتی 
و استانداردهای مرتبط با ایمنی غذایی را ممکن می‌سازد و 

درعین‌حال، ریسک آسیب به اعتبار برند را به حداقل می‌رساند.
درنهایت، ورق قلع‌اندود فولاد توان‌آور آسیا انتخاب برندهایی است که 
سلامت مصرف‌کننده را نه یک شعار تبلیغاتی، بلکه یک ارزش بنیادین 
و غیرقابل مصالحه می‌دانند؛ انتخابی که ایمنی غذایی را به نقطه 

آغاز اعتماد پایدار میان تولیدکننده و مصرف‌کننده تبدیل می‌کند.
درنهایت اینکه به نظرم آتیه فولاد شرکت موفقی بوده و به‌خوبی عمل 
کرده و البته ویترین عملکرد هلدینگ نیز که صورت‌های مالی و سود و 
زیان شرکت است این مورد را تأیید می‌کند که شرکتی که با سرمایه‌ای 
کنون ارزش سهام آن چندین برابر شده و این مورد  گرفته هم‌ا شکل‌

افتخار است.

اعتماد آغاز  نقطه  غذایی؛  ایمنی 

در فولاد توان‌آور آسیا، تولید ورق قلع‌اندود صرفاًً یک فرآیند صنعتی 
کننده،  نیست؛ بلکه بخشی از تعهد این شرکت به سلامت مصرف‌
کیفیت پایدار و توسعه مسئولانه صنعت بسته‌بندی است. ورق 
قلع‌اندود تولیدی این مجموعه، پاسخی مهندسی‌شده به نیاز 
صنایع‌غذایی، کنسروسازی و بسته‌بندی پیشرفته است؛ جایی که 

هیچ‌گونه مصالحه‌ای با ایمنی و استاندارد پذیرفته نیست.
انتخاب ماده بسته‌بندی؛ نقطه تلاقی کیفیت، سلامت و اعتبار برند

، مواد مختلفی مانند پلاستیک، شیشه، آلومینیوم و  در بازار امروز
بسته‌بندی‌های چندلایه به‌عنوان گزینه‌های بسته‌بندی مطرح‌اند. 
بااین‌حال، تجربه جهانی صنعت غذا نشان می‌دهد که برای نگهداری 
بلندمدت، فرآیندهای حرارتی سنگین و حفاظت کامل از محصول، 

ورق قلع‌اندود همچنان انتخابی بی‌رقیب است.
فولاد توان‌آور آسیا با تمرکز بر تکمیل زنجیره تولید ورق‌های تخصصی 
بسته‌بندی، ورق قلع‌اندودی را عرضه می‌کند که هم‌زمان پاسخگوی 

الزامات فنی، بهداشتی و زیست‌محیطی است.
برتری ورق قلع‌اندود فولاد توان‌آور آسیا نسبت به پلاستیک

گرچه در بسته‌بندی‌های کوتاه‌مدت کاربرد دارند، اما در  پلاستیک‌ها ا
مواجهه با موادغذایی حساس، به‌ویژه در شرایط حرارتی و نگهداری 

طولانی، با محدودیت‌های جدی روبه‌رو هستند.
ورق قلع‌اندود تولیدی فولاد توان‌آور آسیا با تکیه‌بر:

• فولاد پایه با کنترل دقیق ترکیب شیمیایی
• پوشش یکنواخت قلع خالص

ک‌های داخلی استاندارد غذایی • قابلیت اعمال لا
یک سد ایمن و پایدار بین ماده غذایی و محیط ایجاد می‌کند؛ سدی 
کنش‌های شیمیایی مقاوم است. به  که در برابر دما، فشار، زمان و وا
همین دلیل، این ورق‌ها انتخاب اول صنایع کنسرو، فرآورده‌های 
گوشتی، ماهی و محصولات استریل‌شده هستند؛ حوزه‌هایی که 

پلاستیک عملاً توان رقابت با آن‌ها را ندارد.
مزیت رقابتی در برابر شیشه؛ راهکاری صنعتی برای تولید انبوه

گرچه شیشه ازنظر شیمیایی خنثی است، اما شکنندگی بالا، وزن زیاد و  ا
هزینه‌های لجستیکی، آن را به گزینه‌ای محدود در تولید صنعتی تبدیل 

کرده است و دارای ویژگی‌های زیر است.

• مقاوم در برابر ضربه و فشار
• سبک‌تر و بهینه برای حمل‌ونقل و صادرات

• کاملاً غیرشفاف و محافظ کیفیت محصول در برابر نور
و از همه مهم‌تر، کاملاً سازگار با خطوط پرسرعت تولید و استریلیزاسیون 
صنعتی است؛ ویژگی‌ای که برای تولیدکنندگان بزرگ موادغذایی، یک 

مزیت راهبردی محسوب می‌شود.
جایگاه ورق قلع‌اندود فولاد توان‌آور آسیا در میان مواد رقیب

در مقایسه با سایر گزینه‌های بسته‌بندی:
• آلومینیوم بیشتر برای نوشیدنی‌ها و کاربردهای سبک مناسب است
• بسته‌بندی‌های چندلایه بازیافت دشوار و چرخه عمر محدودی دارند

• مواد پلیمری پیشرفته نیازمند کنترل‌های پیچیده و پرهزینه‌اند
در مقابل، ورق قلع‌اندود فولاد توان‌آور آسیا راهکاری است که:

• ایمنی غذایی را تضمین می‌کند.
• مقاومت مکانیکی و حرارتی بالایی دارد.

• با استانداردهای جهانی صنعت غذا هم‌راستا است.
• و به‌طور کامل قابل‌بازیافت است.

تعهد به محیط‌زیست؛ بازیافت‌پذیری به‌عنوان مزیت راهبردی
در فولاد توان‌آور آسیا، توسعه صنعتی بدون توجه به محیط‌زیست معنا 

ندارد. ورق قلع‌اندود تولیدی این شرکت:
• ۱۰0 درصد قابل‌بازیافت است.

• بدون افت کیفیت، به چرخه تولید فولاد بازمی‌گردد.
• نقش مؤثری در کاهش مصرف منابع اولیه و پسماند صنعتی دارد.

این ویژگی، ورق قلع‌اندود را به انتخابی همسو با سیاست‌های توسعه 
پایدار صنایع‌غذایی و بسته‌بندی تبدیل کرده است.
ورق قلع‌اندود فولاد توان‌آور آسیا، انتخاب حرفه‌ای‌ها

ورق قلع‌اندود فولاد توان‌آور آسیا نماد تلاقی دانش فنی، کیفیت پایدار 
و مسئولیت اجتماعی است. محصولی که نه‌تنها نیاز امروز صنعت 
بسته‌بندی را پاسخ می‌دهد، بلکه آینده‌ای ایمن‌تر و پایدارتر را برای 

زنجیره تأمین مواد‌غذایی ترسیم می‌کند.
فولاد توان‌آور آسیا، با نگاه توسعه‌محور و سرمایه‌گذاری در فناوری‌های 
نوین، در مسیر تبدیل ‌شدن به یکی از بازیگران اثرگذار در تأمین 

ورق‌های تخصصی بسته‌بندی کشور و منطقه گام برمی‌دارد.

 ورق قلع‌اندود فولاد توان‌آور، اســتانداردی
  مطمئــن برای بســته بندی ایمن و پایدار

توسعه صنعتی بدون توجه به 
محیط‌زیست معنا ندارد. ورق 
قلع‌اندود تولیدی این شرکت:
۱۰0 درصد قابل‌بازیافت است، 
بدون افت کیفیت، به چرخه تولید 
گردد  و  نقش مؤثری  فولاد بازمی‌
در کاهش مصرف منابع اولیه و 
پسماند صنعتی دارد.
گی، ورق قلع‌اندود را به  این ویژ
انتخابی همسو با سیاست‌های 
توسعه پایدار صنایع‌غذایی و 
بسته‌بندی تبدیل کرده است.
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گیری از تـوان فنـی و مهندسـی داخلی،  فولاد تـوان‌آور آسیـا بـا بهره‌
موفـق بـه تحقیـق، طراحـی و نصـب سیسـتم پیـن هـول دتکتـور در 
خطـوط بـرش ورق‌هـای قلع‌انـدود شـده اسـت. ایـن دسـتاورد، 
نمونـه‌ای از توانمندی‌هـای مهندسـی و نـوآوری صنعتـی شـرکت 
اسـت کـه بـه بهبـود کنتـرل کیفیـت، افزایـش دقـت کنتـرل فرآینـد و 

کنـد. بهـره‌وری خطـوط تولیـدی کمـک می‌

پین هول دتکتور و کنترل کیفیت مکانیزه
پیـن هـول دتکتـور نصب‌شـده بـه نحـوی طراحـی شـده اسـت کـه 
سـوراخ‌های بسیار کوچـک و جزئـی روی ورق‌ها را تشـخیص دهد. 
ایـن سیسـتم بـه اپراتورهـا امـکان می‌دهـد تـا بـدون نیـاز بـه توقـف 

خـط، زیـر و روی ورق را هم‌زمـان بررسـی کنـد.
نصـب ایـن تجهیـزات، نتیجـه سـال‌ها تحقیـق و آزمون‌وخطـا 
کنـون به‌عنـوان یـک ابـزار کلیـدی در  در محیـط تولیـد بـوده و ا

کنـد. بهینه‌سـازی مسیـر ورق و جلوگیـری از ضایعـات عمـل می‌
هماهنگی با خطوط برش و سنکرون‌سازی

گونه‌ای  خطوط برش فولاد توان‌آور آسیا، ازنظر مشخصات فنی به‌
طراحی شـده‌اند که بتواننـد تولیدات خـط قلع‌اندود را بـا توجه به 
طـول بـرش مورد‌نیاز مشـتری بـرش بزند. این سـه خط بـرش، قادر 
هسـتند مجموعاً ۱۵۰ هـزار کیلوگرم ورق را بـا دقت بالا، بـرش دهند 
و وزن خالـص هـر دسـته از ورق‌هـا را کنترل کننـد. با کدینـگ دقیق 
ورق‌ها، مشـخصات هـر ورق اعـم از ابعاد، طـول بـرش و منبع خرید 

)از فولاد مبارکه و سـایر منابـع تأمین ( قابل‌ردیابی اسـت.

گی‌های خاص تجهیزات نصب‌شده ویژ
• آینه‌هـای ورتیـکال: امـکان مشـاهده هم‌زمـان زیـر و روی ورق را 
کنند تـا اپراتـور بتوانـد به‌راحتی تصمیـم بگیـرد ورق را به  فراهـم می‌

کـدام مسیـر هدایـت کنـد.

• کنتـرل کیفـی در چنـد مرحلـه: پـس از عبـور ورق از پیـن هـول 
دتکتـور ، فرآینـد کنتـرل کیفـی مجـدداً انجـام می‌شـود تـا دقـت و 

کیفیـت محصـول نهـایی تضمیـن شـود.
این اقدام نشان‌دهنده توان فنی مهندسی فولاد توان‌آور آسیا و تعهد 
شرکت به بهینه‌سازی خطوط تولید، ارتقای کیفیت و کاهش ضایعات 
گیری از این سیستم پیشرفته، شرکت قادر است کنترل  است. با بهره‌
کامل و دقیق بر روی ورق‌های تولیدی داشته باشد و تضمین کند که 
گیرانه صنایع فلزی  محصولات نهایی، مطابق استانداردهای سخت‌

و غذایی، عرضه شوند.
فــولاد تــوان‌آور آسیــا بــا اتــکا بــه تجربــه، تحقیــق و مهندســی داخلــی، 
دانــش فنــی، همچنــان مسیــر  توســعه، نــوآوری و بهبــود مســتمر در 
صنعــت فــولاد کشــور را  در شــرایط خطیــر اقتصــادی و تحریم‌هــای 
ــزرگ، حیاتــی و مــادر  گســترده پیــش روی صنعــت بــه ویــژه صنایــع ب

کشــور بــه پیــش می‌بــرد.

ــیا پیشرو در توان مهندسی و نوآوری فولاد توان‌آور آس
نصب و بهره‌برداری پین هول دتکتور و کنترل کیفیت مکانیزه در خطوط برش

گزارشی از بهینه سازی مسیر ورق
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خبر‌نامه داخلی  فولاد توان‌آور آسیا

مدیران شرکت توان‌آور آسیا با اتکا به دانش و توان داخلی، یک 
چالش فنی و بازاری بزرگ را به فرصت تبدیل کردند. دستگاه‌های 
فوق‌هایتک خارجی که به‌دلیل عدم‌انطباق قالب‌های مرکب با 
کارآمد )مناسب  سلیقه و نیازهای بازار مواد غذایی ایران، محصولی نا
کنون با مهندسی معکوس و بومی‌سازی  کردند، ا ( تولید می‌ خشکبار
موفق، به خط تولیدی سودآور و کاملاً منطبق بر استانداردهای 
کننده داخلی تبدیل شده‌اند. این اقدام جسورانه، شرکت  مصرف‌
را از خرید ست قالب‌های مرکب گران‌قیمت خارجی بی‌نیاز ساخت 

و مسیر توسعه خطوط تخصصی تولید در‌های مختلف را هموار کرد.
۱. چالش‌های اولیه و مشکل کیفیت محصول

کیفی: دستگاه موردنظر یک خط  • منشأ خارجی و مشکلات 
مینی‌سری فوق‌العاده هایتک بود که قالب‌های اولیه آن از کشور 

آمریکا تأمین شده بود.
• عدم انطباق با بازار داخلی:  محصول اولیه )دری که تولید می‌شد( 
ازنظر شکل و کارکرد، برای بسته‌بندی خشکبار مناسب بود. به‌دلیل 
مشخصات ظاهری و فنی، برای استفاده در محصولات غذایی 

کنسروی )مانند تن‌ماهی( 
نیاز  و  با ذائقه  به‌دلیل عدم‌انطباق محصول   : بازار • شکست 
گاهی مشتریان و قوطی‌سازان از  کنندگان، همچنین عدم آ مصرف‌
تفاوت‌ها، خط محصول اولیه در بازار مورداستقبال قرار نگرفت و 

فروش نداشت.
۲. راهکار استراتژیک: مهندسی معکوس و بومی‌سازی

با توجه به گران‌قیمت بودن قالب‌های خارجی و لزوم تأمین نیاز بازار 
داخلی، شرکت تصمیم به یک اقدام استراتژیک گرفت:

• اجرای مهندسی معکوس:  تیم فنی، دستگاه قالب‌های مرکب را 
به‌صورت کامل مهندسی معکوس و دمونتاژ )باز( کرد.

• تغییر قالب‌های مرکب بر اساس نیاز مشتری:  با استفاده از توان 
داخلی، قالب‌ها تغییر داده شد تا محصول نهایی تولیدشده، کاملاً 

منطبق بر سلیقه و نیاز مشتریان داخلی ایران باشد.
• نتیجه:  پس‌ازاین بومی‌سازی موفق، شکل قالب و قطعه نهایی 

اصلاح شد و محصول توانست فروش خود را در بازار تثبیت کند.
گرایی در خطوط تولید  ۳. تخصص‌

این تجربه اهمیت تخصصی بودن خطوط تولید را نشان می‌دهد. 
گانه و خطوط اختصاصی  تولید انواع در‌ها نیازمند سرمایه‌گذاری جدا

است:
:  هر نوع در با قطر متفاوت )مانند در  • خطوط مجزا برای هر قطر
ِقوطی تن ماهی یا رب گوجه( باید خط تولید اختصاصی خود را 

داشته باشد.
مثال:  قطر درِِ تن ماهی ۸۳ میلی‌متر است )همانند خط فعلی(.

مثال:  قطر در رب گوجه‌فرنگی ۹۹ میلی‌متر است که برای تولید 
( خریداری و  آن، باید یک خط مجزا با قالب‌های متفاوت )و گران‌تر

راه‌اندازی شود.
:  برای تولید در قوطی‌های  کوچک‌تر • نیاز به توسعه خطوط 
کیلویی با قطر ۷۳ میلی‌متر نیز باید یک خط تولید مجزا اضافه  نیم‌

شود.
این رویکرد نشان می‌دهد که فرآیند تولید در آسان‌بازشو بسیار 
حساس به ابعاد و قالب‌ها بوده و تکمیل زنجیره تولید در این بخش، 

نیازمند توسعه خطوط متعدد است.

مهندسی معکوس شــاه کلید توسعـــه
یکایی تا بومی‌سازی موفق درِِ آسان‌بازشو از قالب‌های مرکب گران‌قیمت آمر

گزارشی از تبدیل یک چالش به فرست
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وم ارتقای سطح  که صنعت فولاد کشور همواره بر لز ‌حالی‌ در
آور در بخش  کید داشته است، شرکت فولاد توان‌ فناوری تأ
آزمایشگاه واحد یک، ‌به‌ یک مزیت تکنولوژیک مجهز شده که 
کیفیت در تولید ورق قلع‌اندود را جابه‌جا  عملاً سکوی کنترل‌
کرده است. این شرکت با تجهیز آزمایشگاه خود به دستگاه 
استانومتال )STANNOMetal( 9000، نه‌تنها از استانداردهای 
ملی فراتر رفته، بلکه رقبای بزرگ را نیز به چالش کشیده است. 
یر با بخش آزمایشگاه ناحیه یک و فعالیت‌هایش  در گزارش ز

بیشتر آشنا می‌شویم:

ساختار سازمانی و تفکیک وظایف
آزمایشگاه )ناحیه ۱(:  مسئول انجام تست‌ها و آزمون‌های فنی و 
شیمیایی روی مواد‌اولیه، محلول‌های خط تولید و محصول حین/

پس از تولید است.
تعریف  دستورالعمل‌ها،  تدوین  مسئول   :)QC( کیفیت  کنترل 
ایستگاه‌های بازرسی، نظارت بر انطباق با استانداردها و انجام 

بازرسی‌ها در نقاط مشخص خط تولید است.
•استانداردهای مرجع:

قلع  )ورق    JIS G3303 محصول(:  )مرجع  اصلی  استاندارد 
اندود( - این استاندارد روی لیبل محصول نهایی هک می‌شود.

استانداردهای تکمیلی EN 10202 و استاندارد ملی ایران ۱۵۹۹۷.
نکته:  اغلب این استانداردها )حدود ۹۰درصد( مشابه هستند، اما 
از تمامی آن‌ها برای دستیابی به جزییات دقیق‌تر استفاده می‌شود.

تیم آزمایشگاه )ناحیه ۱(
تیم ۲۴ساعته شامل سرپرست شیفت، تکنسین آزمایشگاه و کارمند 

کنند. آزمایشگاه است که خط تولید را به‌طور پیوسته ساپورت می‌
وظایف آزمایشگاه شیمی:

مسئولیت کنترل و تأیید کلیه مواد شیمیایی و ورودی‌های حیاتی:

1.کنترل محلول‌های خط تولید:
گیری غلظت و ترکیبات محلول‌های کلیدی )مانند محلول  اندازه‌
الکترولیت )قلع‌اندود(، درگ اوت، محلول شوینده قلیایی، محلول 
شوینده اسیدی و محلول کروم‌اندود( در ابتدای هر شیفت.علام 
نیاز به اصلاح یا تغییر غلظت‌ها به خط تولید براساس استاندارد 

داخلی برای اطمینان از عملکرد بهینه.
2.کنترل ورودی‌ها و تأسیسات:

تأیید کیفی تمام مواد شیمیایی ورودی به کارخانه )برای خط تولید، 
بویلرها و تصفیه‌خانه(.

کنترل کیفیت شمش قلع، ENSA  و PSA  و تمامی مواد شیمیایی 
گیری و تست. ورودی از طریق نمونه‌

بررسی آب ورودی ) آب‌مقطر از تصفیه‌خانه( و آب خطوط تولید.
: کنترل زیست‌محیطی و بویلر

کنترل دوره‌ای تصفیه‌خانه و پساب خروجی )هر حوضچه( برای 
اطمینان از عاری بودن از آلودگی‌های محیط‌زیستی.

گیری آلاینده‌هایی مانند کروم، آهن و سایر آلاینده‌ها. اندازه‌
گیری میزان COD پساب خروجی. اندازه‌

. انجام تست‌های تکمیلی برای دیگ‌های بخار
کنترل آلاینده‌های محلول الکترولیت:  

گیری آلاینده‌های موجود در محلول الکترولیت )مانند آهن،  اندازه‌
کروم، سولفات و...(.

وظایف آزمایشگاه خواص مکانیکی و محصول:
گیری خواص فیزیکی و مکانیکی محصول  مسئولیت بازرسی و اندازه‌

به‌صورت ۲۴ساعته و اعلام گزارش شیفت به خط تولید.
1.کنترل پوشش قلع، حین تولید:

گیری میزان پوشش قلع در بازه زمانی مشخص  گیری و اندازه‌ نمونه‌
یا با هر تغییر سایز کلاف.

بازه استاندارد2/45 تا 3/2

)بسیار    9000  STANNOMetal تجهیزات تخصصی:  دستگاه 
پیشرفته‌تر از نمونه مشابه در فولاد مبارکه( که به‌طور مجزا به‌صورت 
کوتاه قلع پشت و روی ورق را  هم‌زمان و در مدت‌زمان بسیار 

کند. گیری می‌ اندازه‌
میزان قلع آزاد، قلع آلیاژی و قلع کل را در مدت‌زمان کوتاه اعلام 

کند. می‌
گیری و اعلام مقدار پوشش کروم و  کنترل پوشش کروم:  اندازه‌ .2

اعلام به خط در صورت خروج از بازه استاندارد.
گیری میزان روغن سطحی با  گیری روغن سطحی: اندازه‌ 3.اندازه‌
دستگاه هیدروفیلیک بالانس )Hydrophilic Balance(  و  اعلام نیاز 

به تنظیم به خط تولید.
4.آزمون محصول نهایی )روی هر کلاف(:

گیری از هر کلاف تولیدی )یک شیت( در آزمایشگاه خواص  نمونه‌
مکانیکی.

 ،%UTS, EL(  انجام تست‌های:سختی، زبری سطح، کشش طولی
گیری ابعادی کشش عمقی، اندازه‌

تمامی نتایج باید استانداردهای بین‌المللی مرتبط را پاس کنند.
)QC( وظایف کنترل کیفیت

کنترل کیفیت براساس فرآیندها و ایستگاه‌های بازرسی تعریف‌شده 
کند. در خط تولید عمل می‌

•تدوین و نظارت: تدوین دستورالعمل‌های کیفی، نحوه بازرسی‌ها، 
.)QC و تدوین شرح وظایف پرسنل )به تفکیک آزمایشگاه و

•ایستگاه‌های بازرسی:  تعریف ده‌ها ایستگاه کنترلی سگمنت به 
سگمنت در طول خط تولید.

مثال:  ایستگاه ورودی خط، ایستگاه خروجی، و ایستگاه‌های 
کنترلی میانی.

محتوای ایستگاه‌ها:  در هر ایستگاه، تعداد آزمون نمونه‌ها، نحوه 
نمونه‌برداری و آزمون‌های موردنیاز تعریف شده‌اند.

تر از استانداردها ــتانومتال  9000  فرا  اس
نگاهی به آزمایشگاه کنترل کیفیت ناحیه خط  قلع‌اندود و برش

تعریف دوباره کیفیت در ورق قلع‌اندود
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و  چاپ  آسان‌بازشو،  )درِِ  دو  ناحیه  کیفیت  کنترل  آزمایشگاه 
آسیا  توان‌آور  فولاد  شرکت  موادغذایی(  قوطی‌سازی  و  ک  لا
نقش حیاتی در تضمین سلامت و ماندگاری محصولات غذایی 
برای مدت‌زمان طولانی )تا دو سال( دارد. این واحد مستقیماً 
تحت‌نظارت سازمان غذا و دارو و سازمان ملی استانداردِِ ایران 

کند. نگاهی داریم به فعالیت‌های آن: فعالیت می‌
۱. نظارت، استانداردها و الزامات قانونی

کیفیت و ایمنی محصول در تماس با  •هدف اصلی:  تضمین 
ماده�‌غذایی و افزایش ماندگاری آن.

•مراجع نظارتی:
و  بهداشتی  الزامات  بهداشت(:   )وزارت  دارو  و  غذا  سازمان 

سلامت مواد در تماس با غذا.
فیزیکی  و  فنی  الزامات   :)ISIRI( استاندارد   ملی  سازمان 

محصول و فرآیند تولید.
اداره  از  تولید  و  ساخت  پروانه‌های  تمدید  و  اخذ  •پروانه‌ها: 
تعیین‌شده  استانداردهای  کامل  رعایت  مستلزم  که  استاندارد 

توسط این سازمان است.
)Coating & Printing( ک‌زنی ۲. کنترل کیفیت در چاپ و لا

مورداستفاده  چاپی  مواد  و  ک‌ها  لا کنترل  بخش،  این  وظیفه 
ماده‌غذایی  مختلف  شرایط  تحمل  باید  مواد  این  زیرا  است، 
خاص  شرایط  یا  رب  اسیدیته  تحمل  )مانند  باشند  داشته  را 

کنسرو ماهی(.
•کنترل مواد اولیه:

از  ورودی  اولیه  مواد  و  ک‌ها  لا کیفیت  تأیید  و  بررسی 

کنندگان قبل از اعمال بر روی ورق. تأمین‌
اطمینان از قرارگیری خواص مواد در محدوده کیفی موردتأیید 

آزمایشگاه.
 : )In-Process Control(   کنترل حین فرآیند•

ک‌های تخصصی متناسب با نوع  ک:  استفاده از لا انتخاب لا
ک مخصوص تن ماهی(. ک مخصوص رب، لا ماده غذایی )مثلاً لا
و  دما  ازجمله  ک،  لا پخت  شرایط  کنترل  چسبندگی:   و  پخت 
برای  فلزی  ورق  به  ک  لا چسبندگی  کیفیت  ارزیابی  و  زمان 
کامل و جلوگیری از تماس مستقیم فلز با  اطمینان از پوشش 

غذا.
کیفیت در قوطی‌سازی و آسان‌بازشو کنترل   .۳

قوطی  در  و  بدنه  اتصال  و  مکانیکی  فرآیندهای  بر  بخش  این 
کند، به‌ویژه در خطوط تولید آسان‌بازشو. نظارت می‌

ک و نشت‌بندی: الف. تجهیزات تست لا
:)Enameled Ritter(  دستگاه ریتر•

ک. کیفیت پوشش لا کنترل  کاربرد:  دستگاهی برقی برای 
کامل  فاقدپوشش  که  نواحی‌ای  یا  نقاط  تشخیص  عملکرد:  

ک هستند تا از نشت یا خوردگی احتمالی جلوگیری شود. لا
: )Seam Projector(  دستگاه پروژکتور دوخت•

کاربرد:  کنترل دقیق اتصال بین بدنه، کف و سرِِ قوطی )درز دوخت(.
کتورهای دوخت برای جلوگیری از نشتی و  اهمیت:  بررسی فا

حفظ خلأ داخل قوطی.
ب. تجهیزات تست در آسان‌بازشو:

کاربرد:   :)Score Depth Gauge( اسکور   عمق‌سنج  •دستگاه 

کنترل کیفیت خط برش نیمه‌تمام روی درب آسان‌بازشو.
عملکرد: بررسی اینکه عمق برش بهینه باشد )نصف ضخامت 
که درب به‌آسانی )بدون  کند  ورق(. عمق مناسب تضمین می‌

نیاز به دربازکن( و بدون پارگی باز شود.
  :)Pop & pear Tester(     دستگاه پاپ و پیر•

گیری نیروی لازم برای باز شدن درب آسان‌بازشو. کاربرد:   اندازه‌
 Pop( عملکرد: سنجش دو نیروی اصلی:  نیروی باز کردن قلاب
از قرارگیری  کندن در )Tear Force( اطمینان  Force( و نیروی 
این نیروها در محدوده استاندارد برای جلوگیری از کنده شدن 

کلید یا نیاز به نیروی بیش‌ازحد.
کنترل مواداولیه و رنگ( ۴. تجهیزات نوین آزمایشگاهی )برای 

کنترل‌های اولیه  به‌منظور سرعت بخشیدن و افزایش دقت در 
و تولیدی، ابزارهای جدیدی به آزمایشگاه اضافه شده‌اند:

اولیه  کنترل  کاربرد:    )Film Applicator( کش  فیلم‌ •دستگاه 
مواد قبل از ورود به خط تولید.

مزیت:  امکان انجام تست‌های اولیه بدون نیاز به توقف خط 
که پیش‌تر زمان‌بر بود. تولید، 

•دستگاه بررسی رنگ چاپ
  :)Color Spectrophotometer( 

کاربرد: تضمین یکنواختی و ثبات رنگ‌های چاپی.
و  دقیق  گیری  اندازه‌ با  چشمی  کنترل  جایگزینی  مزیت:  
استانداردهای  با  رنگ  انطباق  از  اطمینان  برای  رنگ،  عینی 

تعریف‌شده.

نگاهی به آزمایشگاه کنترل کیفیت ناحیه چاپ  و بسته‌بندی

فعالیت مستقیم تحت نظارت سازمان غذا و دارو  و  سازمان ملی استاندارد

اولویت ما سلامت مردم اســت
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برنامه‌ریزی تلفیقی )Integrated Planning( یک رویکرد جامع 
کننده است که در آن جنبه‌های مختلف برنامه‌ریزی،  و هماهنگ‌
مانند استراتژی‌های کلان، اقدامات عملیاتی، منابع مالی و منابع 
انسانی، با یکدیگر ادغام می‌شوند تا اهداف سازمانی به‌طور مؤثر 

و هم‌افزا پیگیری شوند. 
کنده )سیلویی(، بر  گانه و پرا این روش به‌جای برنامه‌ریزی جدا
کید دارد و به سازمان‌ها کمک  ایجاد پیوند بین بخش‌های مختلف تأ
کند تا در محیط‌های پیچیده و پویا، منابع را بهینه تخصیص  می‌
دهند، ریسک‌ها را مدیریت کنند و به اهداف بلندمدت دست یابند.

شرکت صنایع فولاد توان‌آور آسیا در زمینه تولید محصولات فولادی، 
کند. این شرکت یکی از بزرگ‌ترین  به‌ویژه ورق قلع‌اندود فعالیت می‌
تولیدکنندگان این نوع ورق در ایران و خاورمیانه محسوب می‌شود 
و محصولات آن برای صنایع وابسته، مانند بسته‌بندی غذایی 
لات پیشرفته،  گیری از ماشین‌آ و... کاربرد دارد. این شرکت با بهره‌

بر کیفیت محصولات تمرکز دارد و بخشی از زنجیره تأمین فولاد 
کشور است.

که چالش‌هایی مانند  رقابتی صنعت فولاد، جایی  در دنیای 
کم  نوسانات انرژی، محدودیت‌های ارزی و نیاز به نوآوری مداوم حا
است، شرکت صنایع فولاد توان‌آور آسیا به‌عنوان یکی از پیشگامان 
تولید ورق قلع‌اندود در ایران، رویکرد برنامه‌ریزی تلفیقی را از سال 
1403 به‌عنوان ابزاری کلیدی برای پایداری و رشد اتخاذ کرده است. 
کنون در حال پیاده‌سازی  این شرکت با تمرکز بر کیفیت و کارایی، ا
این سیستم برای ادغام جنبه‌های استراتژیک، عملیاتی و مالی 
است.در این راستا تمام بخش‌های تولید، فروش، بازرگانی، مالی و 
منابع انسانی به‌طور هماهنگ و یکپارچه با واحد برنامه‌ریزی و کنترل 
تولید برای برآورده کردن اهداف بلندمدت شرکت همکاری می‌نمایند. 
پیاده‌سازی برنامه‌ریزی تلفیقی در این شرکت از مراحل اولیه با ارزیابی 
وضعیت فعلی و تمرکز بر زنجیره تأمین، تولید و بازاریابی انجام شده است. 
همچنین ابزارهایی مانند مدل‌های برنامه‌ریزی برای اولویت‌بندی 
اهداف کیفی و کمی به کار گرفته شده‌اند. به‌علاوه، شرکت برای 
گیری از بسترهای نرم‌افزاری  تحقق بهتر برنامه�‌ریزی شرکت به بهره‌
 ، تخصصی در این زمینه روی آورده است. مدیریت شرکت نیز
تحت‌رهبری دکتر حمیدرضا فلاح، بر هوشمندسازی این مجموعه 
کید دارد که بخشی از این سیستم است.دستاوردهای اخیرِِ  تأ
شرکت مانند اجرای پروژه‌های دانش‌بنیان برای ارتقای کیفیت 

لذا  است.  آن  رشد  پتانسیل  نشان‌دهنده  هزینه‌ها،  کاهش  و 
برنامه در سطوح  با اجرای سلسله‌مراتبی  برنامه‌ریزی تلفیقی 
راهبردی، تکنیکال و عملیاتی در این صنعتِِ پیچیده، به توسعه 
تکنولوژی و دستیابی به اهداف استراتژیک کمک نموده است. 
این رویکرد در شرایط فعلی که صنعت با ژئوپلیتیک مواداولیه و 
محدودیت‌های جهانی روبه‌رو است، شرکت را به سمت پایداری و 

رقابت‌پذیری سوق می‌دهد.
مزایـای ایـن پیاده‌سـازی، چشـمگیر اسـت. نخسـت، »افزایـش 
کـه بـا ادغـام برنامه‌هـای انـرژی و تولیـد، شـرکت  کارایی« اسـت 
می‌توانـد هزینه‌هـا را تـا ۴۰درصـد کاهـش دهـد و ظرفیـت را افزایـش 
دهـد. دوم، »مدیریـت ریسـک« اسـت کـه دربرابـر نوسـانات بـازار و 
تحریم‌هـا، برنامه‌ریـزی تلفیقـیِِ فرصت‌هـای صادراتـی را شناسـایی 
کنـد و وابسـتگی بـازار داخلـی را کـم می‌نمایـد. سـوم، »نـوآوری«  می‌
اسـت که بـا تمرکـز بـر فناوری‌های نـو، ماننـد انـقلاب صنعتـی چهارم، 
شـرکت می‌تواند به سـمت فولاد سـبز حرکت کند و پایـداری محیطی 
را تضمیـن نماید.درنهایـت، پیاده‌سـازی برنامه‌ریـزی تلفیقـی در 
شرکت توان‌آور آسیا نه‌تنها پاسخی به چالش‌های فعلی، بلکه گامی 
به‌سـوی آینـده‌ای پایـدار بـوده اسـت. ایـن رویکـرد می‌توانـد الگـویی 
بـرای سـایر شـرکت‌ها نیـز باشـد و بـه تحقـق چشـم‌انداز آن‌هـا کمـک 
کند. صنعتگـران بایـد این سیسـتم را جـدی بگیرنـد تـا رقابت‌پذیری 

جهانـی را حفـظ کننـد.

ــک و کاهش 40 درصدی هزینه ها مدیریت ریس
مهندس ایمان رئیسی

دکتر شکیبا خادم‌القرانی

مدیر تکنولوژی

هیئت علمی دانشگاه و مشاور برنامه ریزی توافقی

خروجی برنامه ریزی تلفیقی در شرکت  توان آور آسیا

مزایای این پیاده‌سازی، 
چشمگیر است. نخست، 
»افزایش کارایی« است که 
با ادغام برنامه‌های انرژی 
و تولید، شرکت می‌تواند 
هزینه‌ها را تا ۴۰درصد کاهش 
دهد و ظرفیت را افزایش دهد. 
دوم، »مدیریت ریسک« 
است که دربرابر نوسانات 
بازار و تحریم‌ها، برنامه‌ریزی 
تلفیقیِِ فرصت‌های صادراتی را 
کند و وابستگی  شناسایی می‌
بازار داخلی را کم می‌نماید.
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محدودیت‌های داخلی، تحریم‌های بین‌المللی و لزوم تنظیم 
وی صنعتگرانی  تعرفه‌های وارداتی، سه چالش کلیدی پیش ر
آور آسیا در تأمین مواداولیه حیاتی است. به  مانند فولاد توان‌
همین دلیل، راه‌اندازی خط نورد سرد به‌عنوان راه‌حل استراتژیک 
که  درحالی‌ است.  شده  ح  مطر گلوگاه‌ها  این  بر  غلبه  برای 
ح‌های توسعه‌ای شرکت‌های پیشرویی مانند فولاد توان‌آور  طر
آسیا به سمت تکمیل زنجیره تولید و خودکفایی گام برمی‌دارند، 
تأمین ماده اولیه اصلی، یعنی ورق سیاه با مشخصات فنی 
کند و  ، همچنان به‌عنوان یک گلوگاه جدی عمل می‌ موردنیاز
ح توسعه‌ای  ، ضرورت راه‌اندازی خط نورد سرد را به طر همین امر

حیاتی شرکت تبدیل کرده است.
مشکل کمبود و کیفیت ورق سیاه موردنیاز

اساسی،  از مشکلات  یکی  اظهارات مدیران شرکت،  بر اساس 
محدودیت تولید ورق سیاه با سایزها و مشخصات خاص در داخل 
کشور است. ورق سیاه موردنیاز شرکت برای تولید محصولات نهایی 
)مانند ورق قلع‌اندود(، کیفیت و محدوده ابعادی خاصی دارد که 

تولیدکنندگان داخلی در تأمین آن با مشکل روبه‌رو هستند:
•محدودیت ظرفیت داخلی:  فولاد مبارکه و فولاد غرب آسیا، یا 
ظرفیت محدودی برای پوشش سهمیه دارند یا کیفیت تولیدی 
آن‌ها )به‌دلیل محدودیت‌های دستگاهی( در رنج ضخامت‌ها و 

گنجد. گریدهای تخصصی موردنیاز شرکت نمی‌
•ناتوانی در تولید سایزهای خاص:  بسیاری از سایزهای مورد 
تقاضای مشتری، توسط تولیدکنندگان داخلی قابل‌تولید نیست و 

کند. شرکت را ناچار به واردات می‌
ضرورت راه‌اندازی خط نورد سرد: پاسخ به نیازهای کیفی و کمی

ح تکمیل زنجیره تولید شامل آنیل  خط نورد سرد در قالب طر
پیوسته و تولید ورق 12صدم میلی‌متر برای اولین‌بار در کشور با هدف 

مشخص غلبه بر این مشکلات راه‌اندازی می‌شود:
ح، ایجاد توان  ک اولیه تخصصی:  هدف اصلی این طر •تولید خورا
ک اولیه موردنیاز خطوط قلع‌اندود در داخل شرکت  تولید خورا
است. این خط جدید می‌تواند دقیقاً ورق سیاه با مشخصات کیفی 
و ضخامت‌های تخصصی موردنیاز را تولید کند که در حال حاضر در 

داخل کشور یا تولید نمی‌شود یا کیفیت لازم را ندارد.
•خودکفایی در تأمین:  با راه‌اندازی این خط، وابستگی شرکت به 
کنندگان داخلی محدود و واردات پرچالش کاهش یافته و  تأمین‌
شرکت از خروج سالانه بیش از صد میلیون دلار ارز برای واردات مواد 

اولیه جلوگیری خواهد کرد.
چالش‌های واردات و حمایت تعرفه‌ای

که ماده اولیه شرکت است(  ، واردات ورق سیاه ) در حال حاضر
تحت‌تأثیر تحریم‌ها، دشواری‌های تخصیص ارز و فرآیندهای طولانی 
)تا شش ماه زمان نیاز برای واردات از چین( قرار دارد. راه‌اندازی 
خط نورد سرد نه‌تنها برای تکمیل زنجیره تولید شرکت حیاتی 
است، بلکه یک پروژه استراتژیک ملی برای ایجاد ظرفیت تولید ورق 
تخصصی است که در حال حاضر گلوگاه تولید و خودکفایی در صنایع 

پایین‌دستی به شمار می‌رود.
خودکفایی ملی و جلوگیری از خروج ارز

ح، نه‌تنها سودآوری زنجیره کاری فولادی شرکت را افزایش  این طر
می‌دهد، بلکه یک پروژه ملی با ارزش‌افزوده بالا محسوب می‌شود. در 
، تأمین مواداولیه موردنیاز این حوزه، خروج سالانه بیش  حال حاضر
از صد میلیون دلار ارز را از کشور در پی دارد. با بهره‌برداری از این پروژه، 

کشور در این بخش به خودکفایی کامل خواهد رسید و مستقیماً از 
خروج این میزان ارز جلوگیری می‌شود. در صورت دستیابی کامل 
شرکت به ظرفیت اسمی، این طرح می‌تواند مانع خروج 200 میلیون 
دلار )شامل ۱۰۰ میلیون دلار ورق سیاه و ۱۰۰ میلیون دلار ورق قلع اندود 

و کروم اندود توسط مشتریان(
مشخصات فنی و اجرایی پروژه

کنون در مرحله ارزیابی  این طرح که مطالعات آن تکمیل‌شده و هم‌ا
گذاری تقریبی ۴۵ میلیون دلار  و انتخاب پیمانکار است، با سرمایه‌

طی سه سال آینده به بهره‌برداری خواهد رسید.
این پروژه که برای نخستین‌بار در کشور اجرا می‌شود، شامل آنیل 

پیوسته و تولید ورق 12صدم میلی‌متر است.
این خط، قابلیت تولید گریدهای تخصصی و ضخامت‌هایی را فراهم 
کند که در حال حاضر یا در داخل تولید نمی‌شوند یا کیفیت  می‌

خطوط موجود پاسخگوی نیاز بازار نیست.

اهمیت بومی‌سازی و توان داخلی
با وجود تأمین فناوری و تجهیزات اصلی از شرکت‌های خارجی، سیاست 
کثری از توان داخلی و ظرفیت بومی‌سازی  شرکت، بر استفاده حدا
متمرکز است و پیمانکاران داخلی نقش اصلی را در اجرای پروژه برعهده 

خواهند داشت.
، فولاد توان‌آور آسیا با تهیه ورق سیاه از منابع داخلی  در حال حاضر
ک‌زنی در ناحیه دو  و واردات و تکمیل فرایند تولید، برش، چاپ و لا
صنایع چاپ و بسته‌بندی خود، زنجیره ارزش را به‌صورت پیوسته 
کند. با راه‌اندازی این خط جدید، این زنجیره به‌طور  مدیریت می‌

کامل در داخل شرکت تکمیل خواهد شد.

گامی بزرگ به‌سوی خودکفایی

ح ملــی تکمیل زنجیره تولید در فولاد توان‌آور آســیا طر
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ورق قلع‌اندود یک ماده بســته بندی پایدار، دوســتدار محیط‌زیســت و مقرون به‌صرفه

به  ویژه‌ای  توجه  ورق،  تولید  در  قلع  کلیدی  نقش  با‌توجه‌به 
میزان ذخایر آن شده است. نوآوری‌ها و پیشرفت‌ها در سراسر 
 )TMBP( زنجیره ارزش- از تهیه- ورق سیاه کارخانه قلع‌اندود
به‌عنوان ماده- اولیه، تا فرآیند آبکاری قلع و تولید قوطی- با 
محوریت کاهش، بازاستفاده و بازیافت )3r( هدایت شده‌اند تا هم 

مقرون‌به‌صرفه‌بودن و هم دوستی با محیط‌زیست تحقق یابد. 
در سال ۱۸۱۰، پیتر دوراند از پادشاه جرج سوم انگلستان، حق اختراع 
نگهداری غذا در قوطی‌های قلع‌اندود را دریافت کرد. این »قوطی 
قلع« بلافاصله موردپذیرش قرار گرفت و در تجارت جهانی و صادرات 
به سرزمین‌های جدید به کار رفت. روسیه، آلمان و ایالات‌متحده 
ازجمله اولین کشورهایی بودند که آن را تجاری‌سازی کردند و برای 

ارسال محصولات به آمریکای جنوبی و شرق دور استفاده کردند.
در طول قرن نوزدهم، پیشرفت‌های فناوری منجر به افزایش 
بهره‌وری در تولید قوطی‌ها، بهبود درزبندی، تنوع شکل‌های 
قوطی، تولید قوطی‌های تحت‌فشار و درنهایت، تبدیل آن به بخشی 
جدایی‌ناپذیر از صنعت بسته‌بندی در زمان جنگ‌های جهانی 
شد.در سال ۱۹۳۸، مزایای نگهداری غذا در قوطی‌های قلع‌اندود 
که برای یک  با تحلیل شیمیایی محتویات یک قوطی ۱۰۰ساله -
کتشاف بسته شده بود، اما هرگز مصرف نشده بود -مجدداً تأیید  ا
شد. نتایج نشان داد که محتویات این قوطی هنوز در شرایط بسیار 

مطلوبی قرار دارند.
با گذشت زمان، نوآوری‌های بسته‌بندی منجر به طراحی‌های 
گیری از ترکیب مناسب فناوری‌های شکل‌دهی،  کاربرپسندتر و بهره‌
ک، بدون  مشخصات دقیق فولاد )همگنی ضخامت و فولاد پا
ناخالصی‌های غیرفلزی(، زیرساخت‌های بازیافت و سازگاری با 

شرایط بازار شده است.
کننده سازگار  قوطی‌های قلع‌اندود همواره با تغییر نیازهای مصرف‌
گی‌های اصلی خود، یعنی  که ویژ شده و نوآوری کرده‌اند، درحالی‌
محافظت و استحکام، حفظ شده‌اند. همچنین، پتانسیل بیشتری 
که پیشرفت‌های اخیر در ساخت  برای توسعه وجود دارد؛ به‌طوری‌
قوطی‌های غذایی فرآوری‌شده نشان می‌دهد کاهش حدود ٪۲۳ 

در وزن قوطی‌ها امکان‌پذیر است.
موقعیت رقابتی ورق قلع‌اندود

صنعت بسته‌بندی رابطه مستقیمی با رشد تولید ناخالص داخلی 
)GDP( کشورها دارد. افزایش GDP معمولاً به افزایش درآمد سرانه 
و درنتیجه افزایش بودجه قابل‌اختصاص به کالاهای مصرفی منجر 
می‌شود. بنابراین، با رشد مصرف و تقاضا برای کالاهای مصرفی، 
انتظار می‌رود فروش بسته‌بندی‌ها نیز رشد قوی خود را ادامه دهد.

کننده   شرکت‌های بسته‌بندی، که در صنعت مواد به آن‌ها تبدیل‌
)Convertors( گفته می‌شود، مواد اولیه را به بسته‌بندی‌های 
کنند. این  کنندگان یا صنایع تبدیل می‌ ارزش‌آفرین برای مصرف‌

گیرند: مواداولیه عمدتاً در پنج دسته اصلی جای می‌
•کاغذ و مقوا:  حدود ٪۳۴

•پلاستیک سخت:  حدود ٪۲۷
•شیشه:  حدود ٪۱۱

:  حدود ٪۱۰ •پلاستیک انعطاف‌پذیر
•قوطی‌های نوشیدنی:  حدود ٪۶

•سایر مواد:  حدود ٪۱۲
عوامل مؤثر بر مقرون‌به‌صرفه بودن

هزینه مواد‌اولیه حدود ۶۵–۷۰٪ از هزینه کل را تشکیل می‌دهد. 
کاهش مصرف مواداولیه در هر واحد )Downgauging( منجر 
به تولید قوطی‌های بیشتر از هر تن مواداولیه می‌شود. مصرف 
قلع حدود ۷–۹٪ از هزینه کل را شامل می‌شود. بنابراین، کاهش 
کاهش  ضخامت پوشش قلع در واحد سطح، راه دیگری برای 
هزینه است.همچنین، افزایش استحکام مکانیکی فولاد و تطبیق 
مشخصات فولاد با کاربرد نهایی از دیگر راهکارهای بهینه‌سازی 

هستند.
)TMBP(   1. نوآوری‌ها در تولید ورق سیاه کارخانه قلع‌اندود

)EPS(  کشیده کو-اچ‌ کاری اسیدی با فرآیند سطح ا جایگزینی اچ‌
 The Material یک فناوری ثبت‌شده توسط شرکت  EPS فرآیند
کاری اسیدی را در فولاد نوردشده  Works (TMW(  است که اچ‌
کسید )Scale( را از سطح فولاد  کند. این فرآیند لایه ا جایگزین می‌
کند و برخلاف روش اسیدی، کاملاً بی‌خطر و سازگار با  حذف می‌

محیط‌زیست است. مزایای EPS  از این قرار می‌باشد:
•ایجاد سطحی بسیار یکنواخت و تمیز

•افزایش مقاومت ذاتی در برابر زنگ‌زدگی بدون نیاز به روغن 
محافظ

گذاری اولیه •کاهش حدود ۲۰٪ هزینه سرمایه‌
•کاهش ۳۰٪ هزینه‌های عملیاتی

•کاهش ۵۰٪ نیاز به فضای کارخانه
•کاهش ۵۰٪ هزینه نصب تجهیزات

™Zoom-Mill فرآیند نورد
این فناوری با جوشکاری نقطه‌ای، نوار رهبر را به ابتدای کلاف 
کند تا هدررفت مواد در ابتدا و انتهای نوار کاهش  فولادی متصل می‌

یابد و نتایج زیر را به همراه دارد:
•کاهش ۱.۴٪ ضایعات نسبت به روش‌های متعارف

•افزایش بهره‌وری تا ۱۰٪ در فرآیندهای ۴ پاس
•بهبود دقت ضخامت و تختی نوار

تصفیه فراصوتی و فشار بالا
روش تمیزکاری الکترولیتیک با دو فناوری نوین جایگزین شده 

است:
1.تصفیه با فشار بالا:  استفاده از انرژی جنبشی جت آب داغ برای 

جدا کردن ذرات آلوده
کاویتاسیون برای  2.تصفیه فراصوتی:  استفاده از حباب‌های 

ک‌سازی عمیق سطح که دارای مزایای زیر است: پا
•کاهش مصرف انرژی

•عملیات در دمای پایین‌تر
ک •کاهش استفاده از مواد شیمیایی خطرنا

2. نوآوری‌ها در فناوری آبکاری قلع
جایگزینی آندهای مصرفی قلع با آندهای نامحلول

مشکلات آندهای مصرفی شامل موارد زیر بود:
•نیاز به تعویض مکرر

•هدررفت مواد
•ناهمگونی ضخامت پوشش

•تجمع یون‌های قلع در الکترولیت
راه‌حل:  استفاده از آندهای نامحلول فناوری توسعه‌یافته توسط 

Nippon Steel  که:
کند. •ضخامت پوشش را بسیار یکنواخت می‌

کاری لبه‌ها را کاهش می‌دهد. •نیاز به اچ‌
کند. •مصرف قلع را بهینه می‌

جایگزینی اسید فنول سولفونیک )PSA( با اسید متان سولفونیک 
)MSA(

، زیست‌تخریب‌ناپذیر  •PSA :  بسیار سمی، آلاینده  اولویت‌دار
، قابل‌استفاده در  •MSA :  دوستدار محیط‌زیست، قوی، غیرفرار

دمای محیط با مزایای بسیار زیاد از جمله:
•کاهش آلودگی آب

•افزایش ایمنی کارکنان
•هماهنگی با استانداردهای سبز و محیط‌زیست

)ECCS(  بازیافتی روی فولاد کروم‌اندود PET پوشش پلیمری با
•استفاده از  PET  بازیافتی به‌عنوان پوشش داخلی قوطی

•جایگزینی کروم شش‌ظرفیتی )سمی( با پوشش‌های بدون کروم 
که مزایای زیر را دربر دارد:

•محافظت بهتر از مواد غذایی
•افزایش عمر انبارمانی محصول

•بازیافت‌پذیری بالا
3. نوآوری‌ها در فناوری ساخت قوطی

)Airless(  قوطی‌های آئروسل بدون گاز•
•جایگزینی گازهای گلخانه‌ای )بوتان، پروپان( با سیستم‌های 

پیستونی یا کیسه‌ای
ک پس از مصرف •کاهش پسماند خطرنا

•بهبود قابلیت بازیافت
کن •قوطی‌های خودگرم‌

کنش  •دارای دو محفظه: یکی برای غذا/نوشیدنی و دیگری برای وا
گرمایشی

•کاملاً قابل بازیافت و بدون نیاز به منبع انرژی خارجی
)Crown Corks( درپوش‌های سبک‌تر•

•کاهش ضخامت از ۰.۲۴ میلی‌متر به ۰.۱۸ میلی‌متر
•کاهش ۶۰ هزار تن انتشار CO₂ در سطح جهانی

PVC حذف پلاستیک‌های مضر مانند•
)Re-closable Cans(  قوطی‌های قابل بستن  مجدد•

/بسته‌شدن با کشیدن یک نوار •سیستم باز
•حفظ طراوت محتوا، سهولت حمل و کاهش ریختن محتوا

•سازگار با خطوط تولید موجود
•سرعت تولید تا ۱۸۰۰ قوطی در دقیقه

گیری نتیجه‌
•در صدسال گذشته، فناوری بسته‌بندی تحولات چشمگیری 
از تغییر سبک زندگی، پیشرفت  که عمدتاً ناشی  داشته است 

اقتصادی و مقررات دولتی بوده است.
•برای حفظ پایداری و رقابت‌پذیری، تمرکز باید بر سه محور اصلی 

باشد:
•هزینه مقرون‌به‌صرفه: کاهش وزن و ضایعات

•کاربری آسان: هماهنگی با مواد ترکیبی و نوآوری در طراحی
کاهش، بازاستفاده،  (  ۳R  دوستی با محیط‌زیست: اجرای اصول•

بازیافت( در کل زنجیره ارزش
•کلید موفقیت:  نوآوری، خلاقیت، کاهش ضایعات و همکاری مؤثر 

در سراسر زنجیره ارزش
زمینه‌های پژوهشی آینده

•توسعه فناوری‌های نوین آبکاری
•استفاده از زیرلایه‌های جایگزین

تر و مقاوم‌تر  کاربرد نانوفناوری برای تولید قوطی‌های سبک‌ •
کردن فولاد

سوراجیوتی دی

دکتر ماهرش کومار آگراوال

دانشجوی متالورژی و مواد مؤسسه ملی 
فناوری، جامشدپور، هند

استاد، گروه م هندسی متالورژی و مواد، 
مؤسسه ملی فناوری، جامشدپور، هند

مقاله علمی
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خبر‌نامه داخلی  فولاد توان‌آور آسیا

شرکت صنایع فولاد توان‌آور آسیا به‌عنوان یکی از زیرمجموعه‌های 
گروه فولاد مبارکه و فعال در استان چهارمحال و بختیاری، بخش 
کند. این  عمده نیاز بازار داخلی به ورق‌های قلع‌اندود را تأمین می‌
شرکت با تولید انبوه و مستمر، حدود ۶۰ درصد از مصرف کشور در این 
حوزه را پوشش می‌دهد و همراه با فولاد مبارکه، جایگاه بزرگ‌ترین 
تولیدکنندگان این محصول در ایران را در اختیار دارد. در شرایطی که 
دشمنان ایران با توطئه‌های تحریمی و ایجاد ناامنی‌های منطقه‌ای 
تلاش دارند چرخ‌های صنعت کشور را متوقف کنند، کارکنان مجرب 
و متعهد شرکت فولاد توان‌آور آسیا با اتکا به دانش فنی بومی و روحیه 
جهادی، توانستند گامی بلند در جهت خودکفایی و شکوفایی اقتصاد 
مقاومتی بردارند. این شرکت موفق شد با تلاشی شبانه‌روزی و غلبه بر 
تمامی محدودیت‌های ناشی از جنگ ترکیبی و بحران‌های اقتصادی 
جهانی، رکورد جدیدی درزمینهٔٔ برش و فروش »ورق قلع‌اندود« به 
ثبت برساند. گفتنی است رکورد قبلی برش ورق قلع‌اندود متعلق به 

سال ۱۴۰۲ است.
این دستاورد بزرگ که در بستر دشوار تحریم‌های بین‌المللی رقم 
خورده، نه‌تنها نشان‌دهنده پایداری و قدرت صنعت فولاد کشور 
در مواجهه با چالش‌هاست، بلکه پاسخی قاطع به کسانی است که 
پیش‌بینی کرده بودند صنعت ایران زیر فشار فرو خواهد پاشید. در 
شرایط کنونی، تولید کردن به معنای مقاومت و دفاع از کیان کشور 
است. هدف در این مسیر، تأمین پایدار نیازهای صنایع پایین‌دستی، 
به‌ویژه صنعت غذایی کشور و حفظ امنیت غذایی مردم ایران بوده 

است.
 با توجه به نیاز روزافزون جامعه به محصولات سالم و بهداشتی، فولاد 

توان‌آور آسیا تعهد خود را برای افزایش کیفیت و کمیت تولید دوچندان 
گونه کمبودی در تأمین مواد اولیه صنایع  کرده است تا شاهد هیچ‌

کنسروی و غذایی کشور نباشیم.
گفتنی است، ورق قلع‌اندود )تین‌پلیت( به‌عنوان یکی از محصولات 
استراتژیک در زنجیره فولاد، نقش حیاتی در صنایع بسته‌بندی، 
حفظ سلامت مواد غذایی و جلوگیری از فساد آن‌ها دارد. ثبت این 
رکورد جدید در فولاد توان‌آور آسیا، نمونه‌ای بارز از عملی شدن شعار 
»ما می‌توانیم« در عرصه صنعت و تولید است و امید می‌رود با تداوم 
این روند، شاهد درخشش بیشتر نام ایران در عرصه‌های صنعتی 

جهان باشیم.
اما این تمام ماجرا نیست. فولاد توان‌آور آسیا چیزی در حدود ۶۰ 
درصد از نیاز کشور در حوزه ورق‌های قلع‌اندود را تأمین می‌کند. انواع 
ورق‌های قلع‌اندود با ضخامت‌های مختلف و عرض‌های مختلف برای 
صنایع‌غدایی، صنایع شیمیایی و در کل صنایع بسته‌بندی توسط 
شرکت صنایع فولاد توان‌آور آسیا تولید می‌شود؛ بخشی از فعالیت‌های 
این شرکت هم در حوزه قوطی‌سازی است که از ظرفیت‌های این 

بخش برای واحدهای متقاضی استفاده می‌شود.
بااین‌وجود برنامه‌ریزی‌های متعددی صورت گرفته تا ظرفیت تولید 
کنون  بالاتر محقق شود و به ظرفیت اسمی برسیم؛ اما برخی دلایل، تا
مانع از تحققِِ این ظرفیت شده است. یکی از این دلایل، مبحث 
زنجیره تولید یا تأمین ماده اولیه ما یعنی ورق سیاه ویژه قلع‌اندود 
یا ورق Black Plate است. ما تلاش کرده‌ایم تا با برنامه‌ریزی‌ها و 
هماهنگی‌هایی که با گروه فولاد مبارکه انجام دادیم، این ظرفیت را 
عملیاتی کنیم و با حل مشکل کمبود مواد اولیه به ظرفیت اسمی 

برسیم. این تکمیل ظرفیت، طی دو سال پیش‌رو انجام خواهد شد. 
قطعاً با انجام این کار و افزایش تولید ورق قلع‌اندود، از خروج ارز از کشور 

نیز جلوگیری خواهد شد.
، در حال حاضر فولاد مبارکه و فولاد توان‌آور آسیا  از سوی‌دیگر
بزرگ‌ترین تولیدکنندگان ورق قلع‌اندود در کشور هستند، اما یکی از 
دلایلی که مانع از تحقق ظرفیت اسمی شده است، تأمین مواد اولیه و 
همان تکمیل زنجیره و طرح توسعه است. برای اجرای طرح توسعه، 
کننده آن تشکیل  برنامه‌ریزی‌های نوینی انجام شده و کنسرسیوم اجرا
شده است و وارد فاز عملیاتی شده‌ایم، مجوزهای مربوطه نیز از وزارت 
صمت اخذ شده است و بحث تأمین مالی، تخصیص ارز و باقی موارد 
ح  کنیم که کلنگ‌زنی طر مربوط نیز انجام شده است و تلاش می‌
توسعه در روزهای آتی انجام شود تا بلافاصله وارد فاز اجرای آن شویم.
 این طرح توسعه، طرح نورد سرد و تولید ورق سیاه ویژه قلع‌اندود 
از ورق گرم است. ظرفیت تولید طرح توسعه، ۱۵۰ هزار تن و مکمل 

کارخانه فعلی و تکمیل‌کننده زنجیره فعلی شرکت است.
در ادامه این مسیر و باوجود تمامی محدودیت‌ها، شرکت فولاد توان 
گیری از نیروی جوان داخلی  آور آسیا با اتکا به دانش بومی و بهره‌
توانسته است در سال‌های سخت تحریم، گره از مشکلات کشور باز 
کند و سدهای تحریم را یکی پس از دیگری بشکند و در نبرد فنّّاوری و 
صنعت بر رقبای خارجی و مشکلات فائق آید.این شرکت با بهره‌گیری 
از توان دانش‌بنیان‌ها، توانسته رویای عبور از مشکلات را محقق سازد 
و فصلی نو از پیشرفت و توسعه را پیش روی صنعت کشور قرار دهد و 

فعل خواستن را در عمل صرف کند.

اقتصادی پرفرازونشیب  سال  در  توسعه  الگوی 
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شاخص مقایسه ورق قلع‌اندود فولاد توان‌آور آسیا    پلاستیک شیشه آلومینیوم

ایمنی غذایی بلندمدت ک استاندارد غذایی( بسیار بالا )با لا متوسط تا محدود بالا بالا

تحمل حرارت و استریلیزاسیون عالی ضعیف متوسط متوسط

مقاومت مکانیکی بسیار بالا پایین شکننده متوسط

محافظت در برابر نور کامل محدود ضعیف )شفاف( کامل

مناسب نگهداری طولانی بله خیر محدود محدود

وزن و لجستیک بهینه صنعتی سبک سنگین بسیار سبک

سازگاری با خطوط صنعتی پرسرعت عالی محدود محدود خوب

بازیافت‌پذیری ۱۰۰٪ و نامحدود دشوار قابل بازیافت قابل بازیافت

ریسک مهاجرت شیمیایی بسیار پایین کاربردها بالا در برخی  بسیار پایین پایین

 نتیجه فنی:
برای محصولات غذایی استریل‌شده و بلندمدت، ورق قلع‌اندود تنها گزینه‌ای است که هم‌زمان الزامات ایمنی، دوام صنعتی و پایداری زیست‌محیطی را پوشش می‌دهد.

ــه فنی با محصولات دیگر جدول مقایس

ــته بندی ــای ترجیحی مواد مختلف بس کاربرده

کاربردهای ترجیحینوع بسته‌بندیماده

کارتن‌ها، کیف‌ها، کاغذ و مقوا جعبه‌ها، 
سبک، کم‌هزینه، دفع آسان، در دسترس بودنبسته‌بندی‌ها

کارتن، کیسه، بسته، بطری، ظرف، پلاستیک
، طراحی جذابدرپوش، پالت فناوری موجود، سبک، مقاومت در برابر خوردگی، انعطاف‌پذیر

لوله‌های قابل فشردن، فویل، آلومینیوم
کننده عالی، مقاوم در برابر چربی، بدون طعم و بوظروف، قوطی، درپوش خواص مانع‌

گاز و بخارآب، بی‌اثر شیمیاییبطری، شیشه‌های کوچک، جارشیشه شفاف، استحکام بالا، سخت، مانع عالی در برابر 

کننده عالی، عمر انبارمانی طولانی، قابلیت استفاده مجدد، بازیافت قوطی، ظرف، درپوشورق قلع‌اندود استحکام، خواص مانع‌
آسان

لایه‌های ترکیبی )پلاستیک 
کاغذ(  +

، لایه‌ها،  کیسه‌های انعطاف‌پذیر
لوله‌ها

کننده خوب، مقاومت در برابر چربی، قابلیت جوش دادن، طراحی  استحکام، خواص مانع‌
جذاب
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ظرفیت اسمی:
▪ خط قلع‌اندود)ظرفیت اسمی 150,000 تن(

▪ خط برش شماره 1)ظرفیت اسمی 50,000 تن(
▪ خط برش شماره 2)ظرفیت اسمی 40,000 تن(
▪ خط برش شماره 3)ظرفیت اسمی 60,000 تن(

▪ خط برش عرضی)ظرفیت اسمی 6,000 تن(
▪ خط چاپ فلزات)ظرفیت اسمی 25,000,000 گردش(
ک فلزات)ظرفیت اسمی 22,000,000 گردش( ▪ خط لا

▪ خط قوطی یک کیلویی)ظرفیت اسمی 50,000,000 عدد(
▪ خط قوطی نیم کیلویی)ظرفیت اسمی 50,000,000 عدد(

▪ خط درب آسان بازشو)ظرفیت اسمی 120,000,000 عدد(

آمار خطوط تولیدی سال 1404 تا پایان تاریخ 22 اسفند ماه می باشد.

تولید:

فولاد توان‌آور آســیا در آینه آمار

1401140214031404خطوط / سال

تولید

49,33258,55474,42570,100خط قلع اندود )تن)

49,61966,76462,74170,000خطوط برش )تن(

گردش( 5,068,0694,216,9405,789,3426,766,000خط چاپ )

گردش( ک ) 2,949,5043,307,5433,379,6424,471,700خط لا

14,276,8009,581,000686,0007,200,000خط درب آسان بازشو )عدد(

5,117,8036,956,8505,941,03510,000,000خط قوطی سازی )عدد(

فروش

49,62260,46663,12676,500ناحیه قلع اندود و برش )تن(

2,5043,150ناحیه چاپ و صنایع بسته بندی )تن(
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فرصت هــا و تهدید ها

اهداف و  ها  برنامه 
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دستاوردها:
▪ کسب تقدیرنامه 2ستاره در بیست و سومین دوره جایزه ملی تعالی سازمانی

توسعه‌ها:
)Black Plate(طرح تکمیل زنجیره تولید تولید ▪

TFS ریومپ خط قلع‌اندود جهت تولید محصول جدید ▪
▪ اجرای شبکه و تصفیه خانه فاضلاب بهداشتی

▪ خرید و انتقال پساب شهرکرد به‌منظور تأمین آب طرح‌های توسعه
▪ تکمیل خطوط قوطی سازی

▪ خرید دیماند به میزان 30 مگاوات و اجرای شبکه فشار قوی از پست جهانبین جهت طرح‌های توسعه

سهامداران:
▪  فولاد مبارکه اصفهان )سهامی عام(-99/99%

▪ فنی مهندسی فولاد مبارکه مهرجی )سهامی خاص(-کمتر از 1%
▪  معدنی و صنعتی فولاد سنگ مبارکه اصفهان )سهامی خاص(-کمتر از 1%

▪  آتیه فولاد نقش جهان )سهامی خاص(-کمتر از 1%
▪  تأمین و فرآوری مواد معدنی فولاد مبارکه )سهامی خاص(-کمتر از 1%

کارکنان:
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گزارش تصویری

کسپو 2025 هفتمین نمایشگاه ایران ا

 1404 سال   نمایشگاهای  در  آسیا  توان‌آور  فولاد 
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نمایشگاه متالکس اصفهان
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نمایشگاه متافو تبریز

نمایشگاه لوازم خانگی تهران

کسپو 2025 هفتمین نمایشگاه ایران ا
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سمپوزیوم و نمایشگاه فولاد ۱۴۰۴ کیش
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 نمایشگاه متافو
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صنایع فولاد توان آور آسیا
کیلومتر بعد از پلیـس‌راه کارخانـه: شهرکرد, جاده بـروجن, ۵ 
روابط عمومی: ۳۲431066 0۳۸    تـلفن: ۳۵۴۸ ۳۲۴۲ 0۳۸

ک۶، طبقه ۴ دفتر تهران:خیابان نلسون مانـدلا، کوچه ناوک، پلا
تـلفن‌هـا: ۸۸۱۹۷۲۳ _ ۸۸۱۹۶۴۱۹ _ ۸۸۱۹۷۰۱۱ _ ۸۸۱۹۶۸۰۳
کد پستی: ۱۵۱۸۶۳۴۵۳۵ فـکــــــــــــــس: ۰۲۱۸۸۱۹۷۹۰۱                 

دفتر اصفهان: خیابان سعادت‌آباد، جنب بانک 
کیا، طبقه سوم، واحد ۷ پاسارگاد، مجتمع 
۳۱۳۰۵۲۷۵ ،۳۱۳۰۵۲۷۶  
https://tavanavar.com
 info@tavanavar.com
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